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Mehr Schutz, mehr Sicherheit.

MNoseye 3almTa, NOBEYE CUTYPHOCT.
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Zusatzliche Schutzfunktionen, Sicherheit gegen
Penetration, hohere Druckfestigkeit, besonders
rissbestandig und bei alldem einfach und
zeitsparend zu verarbeiten. So sorgt ein Plus an
Sicherheit und Schutz insgesamt fiir mehr
Wirtschaftlichkeit und kann so langfristig
Ressourcen schonen.

HonbnHuTenHn npegnasHn yHKUMK,
YCTOMYMBOCT Ha MPOHUKBaHE, NO-BUCOKO
CbNPOTMBIIEHME HA HATUCK, CUITHO YCTONYMBA Ha
NyKHaTMHW U eJHOBPEMEHHO C TOBA MO3BOSISIBA
necHa n 6bp3a obpaboTka. Taka,
JoNMbfHUTENHaTa CUrypHoOCT U 3alumTa
ocurypsisaT U no-ronsima edpekTMBHOCT, KOETO B
OBbNrocpoYeH nnaH BoAN 4O MKOHOMUA Ha

pecypcu.

Konventionelle Rohrverlegung

KoHBeHUMOHaNHO nonaraHe Ha TpbLOK

Konventionelle PE-HD Rohre sind gemal den
Herstellerangaben sowie durch normative und
gesetzliche Regelungen (DIN, DVGW etc.) fir
die Verlegung im offenen Graben, mit einer
Bettung in Sand oder Feinkies zugelassen.
Dadurch soll die Lastverteilung am und die
Spannungsverteilung im Rohr optimiert sowie die
Rohrverformung selbst minimiert werden.
Oberflachenbeschéadigungen wie Kratzer oder
Riefen und auf das Rohr wirkende Punktlasten —
durch z. B. grobkérnige Bettung, Felsen oder
Scherben — sind auszuschlie3en. Die Bettung
der Leitung erfolgt in Sand oder Feinkies mit
einer max. Korngréf3e von 22 mm bzw. in
Brechsand-Splitt-Gemischen von max. 11 mm
KorngréRRe (vgl. DVGW W 400-2).

Cnopepn ykasaHuaTa Ha Npou3BoaNTENUTE U
HopMaTMBHUTE U 3akoHoBU perynauum (DIN,
DVGW wu gp.), koHBeHUMOHanHuTe PE-HD Tpbou
morat ga 6baaT nonaraHu B OTKPUTM U3KOMMW,
BbPXY OCHOBa OT NSACHK nnu gpebeH yakbn. o
TO3UW Ha4YMH ce oNTUMU3upa pasnpenerieHneTo
Ha HaToBapBaHETO W HaMnpexeHusita B TpbbaTa,
a fgedopmaumaTa ce Hamansiea 40 MUHUMYM.
[MoBBPXHOCTHM AeeKkTu, KaTo APACKOTUHN NN
HabpasasiBaHWUS, KakTO U AeUCTBaLUN BbPXY
TpbbaTa TOUKOBU TOBapu, HanpuMmep BCcneacTene
Ha (byHOaMeHTU OT eApO3bPHECT MaTepman,
CKarnu unuv oTrioMbLK, He ce Jonyckar.
TpbbonpoBoauTe ce nonarat BbpXy OCHOBa OT
NSACHK Mnn gpebeH Yakbi ¢ Makc. roreMvHa Ha
3bpHaTa OT 22 mm, pecnekTUBHO OT CMECU Ha
TPOLLEH NACHK U TPOLLEH KaMbK C MaKc.
ronemMmuHa Ha 3bpHarta ot 11 mm (Buwx. DVGW W
400-2).

Alternative Verlegemethoden

AnTtepHaTUBHM MeTOAMU Ha NosnaraHe

Alternative — speziell grabenlose —
Verlegemethoden gewinnen immer mehr an
Bedeutung. Mit den Technologien der
grabenlosen Rohrverlegung bestehen Verfahren,
die die Eingriffe in die Natur gering halten, die
eine deutliche Zeitersparnis bei der
Baumafinahme sowie nicht zuletzt erhebliche
Kostenvorteile bieten. Die Reduzierung von
Larm, Feinstaub und CO2 beeinflussen die
Okobilanz positiv.

Die modernen Rohr-Neuverlegungs- und
Sanierungsverfahren bringen deutlich gré3ere
Beanspruchungen auf die zu verlegenen Rohre.
Zum Beispiel Relining, Spulbohren oder Bersten
sind Technologien, bei denen
Rohrbeschadigungen nicht feststellbar sind
(Black-Box-Verlegung) und wo sich im Erdreich
befindende Steine oder Scherben nachhaltig
direkt auf die Rohroberflache wirken und damit
dessen Lebenserwartung deutlich senken. Laut
DVGW werden hierfiir entsprechend geeignete
Rohre mit zusétzlichen Schutzschichten
empfohlen. Speziell fur diese Arten der
Verlegung wurde das GEROfit® R
Schutzmantelrohr entwickelt (Typ 3 nach PAS

AnTepHaTMBHUTE METOAM Ha nonaraHe, no-
cneumanHo Takmea 6e3 Heob6xoauMOCT OT M3Kor,
ce u3nonsear Bce no-yecto. bnarogapeHue Ha
TexHonorumTe 3a 6e3-U3KOoMHO nonaraHe Ha
TpbOU ca pa3paboTeHn CbOTBETHM METOAM,
KOUTO orpaHvyaBaT Bb3eNCTBUETO BbPXY
oKonHaTta cpefa, HamanasaT 3Ha4YMTernHo
BPEMETO Ha uarpaxgaHe u He Ha nocrnegHo
MSACTO npeanarat 3Ha4nTenHo LLeHoBO
npegmMmcTeo. HamansasaHeTo Ha Wwyma, omHaTa
npax n CO2 nma nonoxuTernHo BNnAHNe Bbpxy
ekonornyHusa 6anaHc. MogepHute metoam Ha
rnonaraHe Ha HoBM TPbLOU N caHWpaHe Hanarat
3HaAYUTENHO NO-BUCOKU U3NCKBAHUSA BbPXY
n3nonssaHuTe TpbOU. Hanpumep penanHuHrbLT,
MOKpPOTO npobuBaHe nnm NpbLCBAHETO ca
TEeXHOMormu, Npu KOMTO NoBpeauTe Ha Tpbbute
He moraTt ga 6baar yctaHoBeHu (Black-Box-
ronaraHe) n B criyyau, 4Ye HamupawuTe ce B
noysata KaMbHW WU KAMEHHM OTNOMbLUU AencTeaT
NPOABIMKUTENHO U AUPEKTHO BbPXY
NOBBPXHOCTTA Ha TPbOUTE, TEXHUAT
eKcnnoaTauuoHeH XNBOT MOXe Aa 6bae
3Ha4mnTenHo cbkpateH. DVGW npenopbyBa
M3NON3BaHEeTO Ha crneLumanHo npegHasHayYeHn 3a




1075).

uenta TpbbM C 4OMBIHUTENHU NpeanasHu
cnoese. CneunanHo 3a Te3n HauMHN Ha
nonaraHe e paspaborteHa n Tpbbarta cbe
3awuTHa obsueka GEROfit® R (Tun 3 no PAS
1075).

Abbildung: Black-Box-Verlegung

Ha durypaTa: Black-Box-nonaraHe

Ganz sicher mehr Schutz.

[NoBeye 3aLmTa CbC CUTYPHOCT.
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mit GEROfit® R zuverlassiges

und DVS-gerechtes HMSchweilRen
auf sicher geschutzter
PE-Rohroberflache

HageXaHo 1 nogxoasiwo 3a DVS
HM-3aBapsiBaHe ¢ GEROfit® R
BbpXy Aobpe 3awmTeHaTa
NMOBBPXHOCT Ha PE-Tpbbute

erhohter Widerstand gegen Punktlasten
nachgewiesen

00Ka3aHo NoBULLEHO CbMNpOoTUBI1IEHNE HA TOYKOBU
HaToBapBaHUA OOKa3aHO

im Vergleich mit gangigen
Schutzmantelrohrsystemen durch die Stumpf-
SchweilRbarkeit ohne Schutzmantelentfernung
erhebliche Einsparung von Bauzeit

B CpaBHeHWe ¢ obu4anmHmntTe cuctemm TpbLom cbe
3awmTHa obBmBKa bnarogapeHne Ha
Bb3MOXHOCTTA 3a YeslHO 3aBapsiBaHe, 6e3
HeobXo4MMOCT OT CBansiHe Ha 3aLlMUTHOTO
MOKpPUTUE 3HAYUTENHO HaMansBaHe Ha BPEMETO
3a uarpaxgaHe

robust

YcTtonumsem

zuverlassig

HapgexaHn

zeitsparend

nectdwin spemMme

zugelassen

omumManHo paspeLleHn 3a narosnssaHe,

umweltschonend

LaaaLm okonHaTa cpeaa,

sicher CUTYPHMW.
Das Mehr MoBeye
an Sicherheit CUrypHoCT

fir hohe Wirtschaftlichkeit.

3a BUCOKa MKOHOMUYECKa ePEKTUBHOCT.

far mindestens 100 Jahre

32 MUHUMYM 100 roguHu

fur die grabenlose Verlegung in DVGW-
Regelwerken ausdricklich empfohlen

3a 6e3-M3KOMHO MosiaraHe cneuuanHo ce
npenopbyBa B perynaTtopHUTe JOKYMEHTU Ha
DVGW

bei einer Grabenverlegung Einsatz von
Allkorngemischen It. DVGW, DIN

npv nomnaraHe B U3kon mnanonaeaHe Ha Allkorn-
cmecu B cboTBeTcTBME ¢ DVGW, DIN

keine Schadigung des Mediendruckrohres
bei der grabenlosen

Verlegung

nachgewiesen

6e3 yBpexaaHe Ha HanopHaTa Tpbba
npu 6e3-n3KonHo

nonaraHe -

AokasaHo

Die Vortei le auf einen Blick

MpeaumcTBaTa ¢ eguH nornepn

» mechanischer Schutz der aufReren Oberflache
durch zusatzlichen abriebfesten Schutzmantel

 héhere Druckfestigkeiten

* dulRere statische Belastungen wahrend der
Nutzungszeit der Leitung werden verteilt und
wirken damit deutlich vermindert auf das
medienfiihrende Kernrohr

» MexaHu4Ha 3allMTa Ha BbHLLUHATa NOBbPXHOCT
GnarogapeHve Ha OOMbIHUTENHOTO, YCTONYMBO
Ha U3HOCBaHe MnpeanasHo NnokpuTne

* BUCOKO CbNpoTUBIIEHNE Ha HATUCK

* BbHLUHWUTE CTaTUYHM HAaTOBapBaHWs NO BpeEMe
Ha eKkcnroaTaunoHHUS XMBOT Ha Tpbbonposoaa
ce pasnpegensT, KoeTo BOAU A0 3Ha4YUTENHOTO
UM HamansiBaHe BbpXy Bogeluata gpnyvnaa
BbTpeLLHa Tpbba




» medienfihrendes Kernrohr aus modernem
rissbestandigen PE 100-RC (PAS 1075)

« einfache Verarbeitung, Heizelement-
StumpfschweiRen ohne aufwendige
Schalarbeiten, ohne aufwendigen wieder
aufzubringenden Schutz

e Bogewa drynaa BbTpellHa Tpbba ot
MOAEPHWS, YCTONYMB Ha MyKHATUMHU MaTepuarn
PE 100-RC (PAS 1075)

* nnecHa obpaboTka, YeNHO 3aBapsiBaHe C
KOHTaKTHO HarpsiBaHe 6e3 HeobxoauMOoCT OT
TpyAoeMKo oTcTpaHsaBaHe ("obensaHe") u
NMOBTOPHO MOCTaBsHe Ha 3aluTHaTa obBuBKa
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Die Vorteile detailliert

Moapo6Ho 3a npegMmcTBaTa

Vergleich PE 100 mit PE 100 -RC

Alle Eigenschaften des lber viele Jahre
bewahrten Rohstoffes PE 100 werden auch
durch PE 100-RC erfullt, z. B. MRS 10 N/mm2.
Der einzige, jedoch mafigebende Unterschied ist
in der herausragenden
Spannungsrissbesténdigkeit von PE 100-RC zu
sehen.

CpaBHeHue Ha PE 100 ¢ PE 100-RC

PE 100-RC nma BcuYkM CBOMCTBA Ha AoKasanus
ce oT abnro speme matepuan PE 100,
n3nbnHeHun cbo u ot PE 100-RC, Hanpumep
MRS 10 N/mm2. EguHcTBeHaTa, HO
onpegensiia pasnvka e usknouuTenHara
YCTOMYMBOCT Ha nponykeaHe Ha PE 100-RC.

Bezuglich der Verarbeitung, insbesondere der
Verbindungstechnik, gelten die gleichen
Bedingungen. Das Schweil3en (z. B.
HeizelementschweiRen) ist unter Beachtung der
Richtlinie DVS 2207-1 auch fir PE 100-RC
geregelt und ohne Einschrankungen gegeben.

Mo oTHoLWweHNe Ha obpaboTBaHeTo, No
crneumarnHo HaYMHWUTE Ha CBbp3BaHe, BaxaT
cbluTe ycrnoBus. 3aBapsiBaHeTO (Hanpumep
3aBapsiBaHe C KOHTaKTHO HarpsiBaHe) TpsibBa ga
O6bae M3NMbITHEHO B CbOTBETCTBME C AUPEKTMBA
DVS 2207-1, skntountenHo u 3a PE 100-RC, n
6e3 orpaHuyeHus.

Vergleich PE 100 und PE 100-RC

CpaBHeHue Ha PE 100 ¢ PE 100-RC

Streckspannung

Hanpe>|<eH ne Ha rnposrayvysaHe

Steifigkeit/ E-Modul

KopasuHa/ E-mogyn

Schnelles Risswachstum

Bbp3o HapacTBaHe Ha NyKHATUHUTE

Widerstand gegen langsames Risswachstum

CbnpoTuBneHne cpelly 6aBHO HapacTBaHe Ha
nyKHaTUHWUTE

Der Verarbeitungsvorteil

MpeanmcTBO Npu o6paboTkKa

Uberzeugende Vorteile

y6eauTenHu npegumMmcTBa

keine aufwandigen Schalarbeiten des
Schutzmantels

6e3 HeobxoQMMOCT OT TpyAoeMKa paboTa 3a
OTCTpaHsBaHe Ha 3alyMTHaTa ob6BUBKa

kein nachtragliches Aufbringen von
Schwei3naht-Schutzsystemen

6e3 HeobXxo4MMOCT OT NOCTaBsAHE Ha 3aBapeHU
3alUTHU CUCTEMMU

deutliche Zeit- und Kostenersparnis

3Ha4vnTennHa MKOHOMKMA Ha BpemMe 1 pas3xoamn

Gewinn an Sicherheit fur Verarbeiter und
Anwender

CUrypHOCT 3a noctaBALUNA N n0Tpe6|/|Ten;|

GEROfit® R wurde durch

Hessel Ingenieurtechnik gepruft.

Fur das Heizelement-Stumpfschweil3en werden
die Langzeit-Anforderungen nach dem DVS-
Regelwerk

erfillt (Prifbericht RO5 04 944P).

GEROfit® R e nsnuteaH ot

Hessel Ingenieurtechnik.

YenHoTO 3aBapsiBaHE C KOHTAKTHO HarpsiBaHe
N3NbIHABA

M3NCKBaAHMATA 3a AbJITToOBeYHOCT Ha DVS
(MpoTokon ot nanutaHme R0O5 04 944P).

Was bringt den Schutz gegentiber Kerben &
Riefen bei der grabenlosen Verlegung?

KakBo paBa 3awurarta cpeLlly Hagpe3uTe u
HabpasasiBaHeTO Npu 6€3-M3KONHOTO
nonaraHe?




Der additiv aufgebrachte Schutzmantel aus
modifiziertem PP bewahrt das drucktragende
Medienrohr sicher vor Kerben und Riefen.

JonbnHuTenHo noctaBeHaTta 3awuTHa obBMBKa
oT mogudumumpar PP nasu HanopHaTta
Tpbba ¢ hnyma oT Hagpesn n HabpasasiBaHus.

1 = Standard PE-HD-Rohr
2 = coextrudiertes PE-HD-Rohr
3 = GERO(fit® R Schutzmantelrohr

1 = ctangapTHa PE-HD-Tpbba
2 = KoekcTpyaupaHa PE-HD-Tpbba
3 = Tpbba cbe 3awmTHa obBmBka GEROfit® R
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Bild 1

Mit Hilfe des handlichen Mantelschélgerates
pocket lasst sich der Schutzmantel
passgenau entfernen.

durypa 1
3awmTHaTa 0OBMBKa Ce OTCTpaHsBa MPELM3HO C
nMoMoLLTa Ha MHCTPYMeHTa pocket.

Bild 2

Nach dem Einziehen ist die Oberflache der
Versorgungsleitung stark zerkratzt. Dank des
Schutzmantels bleibt das eigentliche
Medienrohr unverletzt.

durypa 2

Cnep 3aTraHeTo NOBbPXHOCTTA Ha Ha
Tpbbonposoaa e cunHo HagpaHa. bnarogapexune
Ha 3awuTHaTa obBMBKa CblUMHCKaTa Tpbba
ocTaBa HesacerHara.

Bild 3

Passgenauer Sitz der Anbohrschelle.

Es kdnnen saubere DVS-Regelwerk konforme
SchweilRverbindungen realisiert werden.

®urypa 3

To4eH MOHTaX Ha NPOOMBHUTE CKOOW.

Morat ga 6baaT peanusmpaHn YACTU 3aBapeHU
BPb3KM, CbOTBETCTBALLUM HA U3NCKBaHWUATA Ha
DVS.

Hohere Belastungen in der Anwendung

Fonemu HaToBapBaHusA Npu ynotpe6a

Belastungen in der Anwendung

Die in der DIN 8075 angegebenen
Referenzkennlinien stellen die
Mindestanforderungen fur den Zeitstand-
Innendruckversuch dar. Bei den durch
unabhéngige Prifinstitute durchgefihrten
Untersuchungen, wurden die tatsachlichen
Referenzkennlinien von PE 100 ermittelt und
diese mit der Referenzkennlinie von GEROfit® R
verglichen und bewertet (vgl. Abb.).

Fazit

»Schutzmantelrohre besitzen eine héhere
Zeitstand-Innendruckfestigkeit als die mit dem
Kernrohr vergleichbaren PE 100 Rohre nach DIN
8075, da der Schutzmantel statisch mittragt.
Diese hoheren Sicherheiten sind auch bei
Einfluss von Punktlasten zu verzeichnen.«

HaTtoBapBaHuA npu ynotpeba

MokasaHuTte B DIN 8075 pecepeHTHH
XapaKTePUCTUYHN NUHUM NOKa3BaT MUHUMAarHUTe
N3NCKBaHUA 32 YCTONYMBOCT NpU U3NUTaHWE Ha
xepMeTu4yHocT. Npu npoBeaeHnNTe OT
He3aBUCUMU U3NUTATENHN UHCTUTYTU
nscneaBaHns ca yCTaHOBEHW AeNCTBUTENHNUTE
XapaKkTepucTuyHu nuHmm Ha PE 100 n ca
CpaBHEHW C pedhepeHTHUTE XapakTePUCTUYHU
nuHun Ha GEROfit® R (BWx cdour.).

U3Bsopn

»TpbbuTe cbe 3awmTHa obBUBKa ce
XapakTepusmpar C no-BMCOKa NpoabIKNTENHA
SIKOCT Mo HansiraHe OT Tasu Ha BbTpeluHaTa
Tpbba Ha cpaBHMMuTe PE 100 Tpb6un no DIN
8075, Tbi KaTo 3aluTHaTa 06BUBKa Noema CbLLO
CTaTU4YHOTO HaToBapBaHe. TO3un NOBULLIEH 3anac
ce 3abensssa v Npu BNUSHNETO HA TOYKOBUTE
TOBapu.«

Auszug aus:

Untersuchungsbericht GU-02-21 — Teil C,
Seite 24, 23. 05. 2003;

SPS Consult Forschungs-, Priifungs- und
Gutachtergesellschaft mbH Leipzig,

Prof. Dr.-Ing. Olaf Selle

OTKBbC OT:

TexHuyecku goknag GU-02-21 — vact C,
cTpaHuua 24, 23. 05. 2003;

SPS Consult Forschungs-, Priifungs- und
Gutachtergesellschaft mbH (OpyxecTBo Ha
eKkcnepTu 3a ucneasaHe u nposepka) JNlannuur,
npod. a-p nHx. Onad 3ene

Zeitstand -Innendruckfestigkeit in N/mm2

MpoabmkuTenHa AKOCT Ha HansaraHe B N/mm2

Standzeit in h

YcTonumBocT B h

GEROfit R

PE 100

DIN 8075; PE 100, 20 oC
1 Tag

1 Woche

GEROfit R

PE 100

DIN 8075; PE 100, 20 oC
1 neH

1 ceamuua
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Was bringt den Schutz gegentiber
auftretenden Punktlasten bei Verzicht auf
Sandbettung?

KakBo gaBa 3awurtarta cpelwy Bb3HUKBaWuTe
TOYKOBU HaTOBapBaHuUA B cnyqaﬁ Ha
OTKa3BaHe OT NAcb4Ha OCHoBa?

Punktlasten sind punktférmig auf die
Rohroberflache wirkende Kréfte, die durch
beispielsweise grobkdrniges Gestein oder sich
im Erdreich befindende Scherben (z. B. vom
Berstlining) auftreten.

ToukoBWTE TOBapu NpeacTaBnsBaT gercTBaLLn
BBbPXY TOYKM OT MOBBPXHOCTTA Ha TPBLOUTE Cunw,
Bb3HWKBALLM HanpvMep BCreacTBMNE Ha
OeNCTBNETO Ha ApebHO3BPHECTUSA YaKb nnu
HamupalumTe ce B noyBaTa KaMeHHU OTNOMbLM
(Hanp. npu n3nonseaHe Ha metoaa Berstlining).

Abb.: Innendruck — radiale Zugspannungen in
der Rohrwand

®ur.: BbTpelwHOo HansiraHe — pagnanHiu
HanpeXXeHus Ha pa3TsaraHe Ha cTeHaTta Ha
TpbbaTa

Abb.: AuRere Punktlast — Spannungseintrag in
die Rohrwand

®ur.: BbHLIEH TOYKOB TOBap — HanpexeHne Ha
cTeHaTa Ha TpbbaTa

Entsprechend oben stehender Grafik
verursachen Punktlasten lokale
Spannungskonzentrationen, die auf der
Rohrinnenseite das so genannte langsame
Risswachstum verursachen. Das im GEROfit® R
drucktragende Medienrohr ist aus speziellem PE
100-RC hergestellt, das aufgrund des
veranderten Anforderungsprofils (sandbett- und
grabenlose Verlegung) hinsichtlich
Spannungsrissbesténdigkeit entwickelt wurde.

Cnopeq ropHata rpaduka, TO4KOBUTE TOBapu
npeaun3BMKBaT NOKaHM KOHLEHTpaummn Ha
HanpeXXeHus, KOUTO aKTMBMU3MPAT OT BbTpeLuHaTa
CTpaHa Ha TpbbaTa Taka Hape4yeHoTo 6aBHO
HapacTBaHe Ha nykHaTuHuTe. TpbbaTa nopg
HandraHe B GEROfit® R e nspaborteHa ot PE
100-RC, pa3paboTteH Ha 6a3aTa Ha M3BMEHEHNS
npodoun ¢ N3nMCKBaHust (3a nonaraHe BbpXy
nscbyYHa OCHOBa M nonaraHe 6e3 nskomn) no
OTHOLLUEHME Ha YCTOMYMBOCTTA Ha HanpeXeHusl.

NPT — notched pipe test (nach ISO 13479)
Ein gekerbtes Rohr (4 Kerben im Abstand von
90 °, Kerbtiefe 20 % der Wanddicke) wird einer
Zeitstandsprifung unterzogen — bis zum
Versagen des Rohres.

NPT — notched pipe test ( TecT ¢ npopsA3aHa
Tpb6a)(no ISO 13479) Tpwvba ¢ Hagpesn (4
Hagpesa Ha pascTtosiHue oT 90 ° gbnbouynHa oT
20 % ot pebenvHaTa Ha cTeHaTa) ce nognara Ha
N3nMTaHue 3a yCTOMYMBOCT — O OTKa3 Ha
Tpbbara.

Der GEROfit® R Qualitadtsnachweis

FNCT - full notch creep test

(nach ISO 16770, EN 12814-3, DVS 2203-4
Beiblatt 2)

Der FNCT ist ein Zugversuch an gekerbten
Staben aus der Rohrwand. Die Probekérper sind
mit einer umlaufenden Kerbe versehen. Bei

80 T und einer Zugspannung von 4 MPa wird in
einer wassrigen Netzmittelldsung die Standzeit
ermittelt.

Joka3BaHe Ha KayecTBOTO Ha GEROfit® R
FNCT — full notch creep test ( MbneH TecT 3a
Nbn3eHe c NpopsizaHa TpbbOa)

(no 1ISO 16770, EN 12814-3, DVS 2203-4 nucT 2)
FNCT npegcraBngaBa nsnutaHue Ha OnNbH Ha
enpyBeTKM OT cTeHaTa Ha TpbbaTta Bbpxy
enpyBeTKUTE ce NpaBaT obvKanswm Hagpesu.
YcTtonumocTtTa ce onpegens npu 80 T un
HarnpexeHue Ha ornbH oT 4 Mpa BbB BOLEH
pa3TBOp Ha OMpEeXBaLl, areHT.

PLT — point load test / Punktlastpr Gfung (nach
PAS 1075)

(Hessel Ingenieurtechnik GmbH, Aachen)

Das Rohr wird mittels Aufdriicken eines
kugelférmigen Stempels verformt. Die Grof3e der
auleren Punktlast bzw. der Weg des Stempels
im Versuch wird aus der Dehnung zum Erreichen
der Streckspannung an der Randfaser der
inneren Rohrwand ermittelt. Die Priifung erfolgt
unter Verwendung eines Netzmittels.

PLT — point load test ( uanutaHue Ha TOYKOB
ToBap) (no PAS 1075)

(Hessel Ingenieurtechnik GmbH, AaxeH)
TpbbaTta ce gedhopmmpa 4Ypes NpuTUCKaHe Ha
chepuyeH Wwemnen. FoneMmMHaTa Ha BbHLIHKSA
TOYKOB TOBap, PECMNEKTUBHO MbTAT Ha Wemnena
npu N3NUTaHNETO Ce onpeaens OT YAbIMKEHNETO
3a nocTuraHe Ha HanpeXxeHMeTo Ha pa3TaraHe Ha
BMakHaTa Ha pbba Ha BbTpeluHaTa cTeHa Ha
Tpvbarta. N3nutaHneTo ce npasmn npu
M3non3BaHe Ha OMPEeXBaLL, areHT.

Umlaufende Kerbe

O6Gukanswm Hagpesun
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Total Management System

CucTtema 3a ToTanHo Ka4yecTBO

INPUT — produktbezogen
Regelwerke (z. B. DVGW)
Kundenanforderungen
Lieferantenerklarungen
internationale und
nationale Normen
separate Anforderungen
an das Produkt

fur die sandbettfreie

und grabenlose
Verlegung,

z. B. PAS 1075

BXOAHA MH®OPMALUA - oTHacAwa ce 3a
npogykTta

PernameHTupalym gokyMmeHTH (Hanpumep
DVGW)

M3nckBaHNS Ha KNUEHTUTe

[eknapaumm Ha goctaBuMLMTE
MexayHapoaHu u

HaLUWoHarnHu ctaHaapTm

OTAENHU U3UCKBAHNS

KbM npoaykTa

3a nonaraHe 6e3

nscbYyHa OCHOBA

n 6e3 nskon.

Hanpumep PAS 1075

OUTPUT - produktbezogen
Zulassung (z. B. DVGW)
Bestatigung der Eignung
fur sandbettfreie und
grabenlose Verlegung,

z. B. nach PAS 1075
chargenbezogenes
Abnahmepriifzeugnis
Qplus-Zertifikat

fur Trinkwasserrohre

— Eignung

fur den Transport

von Mineralwasser
Verlege- und Verarbeitungsvorschriften
Nachweis Schweil3eignung
ohne vorheriges Abmantein

N3XOOAHA UHPOPMALMUA - oTHacswa ce go
npoaykrta

PaspelueHue (Hanpumep DVGW)
YpoctoBepeHue 3a rogHoCT

3a nonaraHe 6e3 nscb4YyHa OCHOBA U

6e3 uskon.

Hanpumep cbrnacHo PAS 1075

OTHacsL ce 3a OTAENHUTE NapTuam
CepTndukart 3a NpUEMHO U3NUTaHUE
Ceptundukat Qplus

3a TpbbuTe 3a NuTerHa Boaa

- FOAHOCT

3a npeHoc

Ha MMHeparnHa Boga

MpeanucaHua 3a nonaraHe n obpaboTka
YpocTtoBepeHue 3a rogHOCT 3a 3aBapsiBaHe
6e3 npeaBapuTENHO CBansiHe Ha 3awuTHaTa
obsuBka

Qualitatsmanagement
nach DIN EN ISO 9001

Umweltmanagement
nach DIN EN 1SO 14001

Arbeitssicherheit
nach OHSAS 18001

YnpaBneHne Ha KayecTBOTO
cnopea DIN EN ISO 9001

YnpaBreHue Ha OKofHata cpeaa
cnopeq DIN EN ISO 14001

BesonacHocT Ha Tpyaa
cnopeg OHSAS 18001

Vollstandige Uberwachung aller Prozesse

im Unternehmen — zertifiziert!

Im Rahmen der Zertifizierung unseres
Unternehmens durch den TUV-Sud hat Gerodur
ein komplettes und durchgangig dokumentiertes
Managementsystem etabliert. Unser Kunde
erhalt nicht nur ein fertiges Produkt sondern
ebenso das Total Management System, was lhm
eine Absicherung von der Produktentwicklung
Uber das Eintreffen des Granulates bis hin zur
Anlieferung des Produktes auf die Baustelle
bietet.

MbneH KOHTPON Ha BCUYKU NpoLecu

B npeanpusTneTo — ceptudmumpan!

B pamkunte Ha cepTudULMPaHETO Ha HALLETO
npeanpusaTte ot TUV-Siid, Gerodur e BbBen
KOMMNJIEKCHa U HanbfHO JOKYMEHTUpaHa
cvcTema 3a ynpasreHune. Hawute KnmeHTu
nony4yaBaT He CaMO roTOB MPOOYKT, HO U
LSAMNocTHa cuctema 3a ynpasrieHne, Koo
npegnara rapaHums 3a Lenus passoeH npouec
Ha NpOAYyKTa, OT Nony4yaBaHeTo Ha rpaHynarta o
JocTaBKaTa Ha roTOBUS NPOAYKT Ha
cTpouTenHaTta nnowajka.




Dadurch werden alle Betriebsablaufe qualitats-
und umweltgerecht absolviert und somit die
Produktvorstellungen unseres Kunden noch
besser erflllt. Das Total Management System
garantiert die Einhaltung aller gesetzlichen
Vorgaben und unserer eigenen hohen
Bestimmungen.

ToBa ocurypsisa ka4eCTBEHOTO U CbobpaseHo ¢
OKOmHaTa cpefa M3nbIIHEHNE Ha BCUYKU
NPOW3BOACTBEHM NpoLEecH 1 No-4o6poTo
N3NbMHEHUE Ha NpeAcTaBaTa Ha KNMeHTUTE 3a
npoaykta. Cuctemara 3a ToTarniHoO Ka4ecTBO
rapaHTUpa cna3BaHeTO Ha BCUYKM 3aKOHOBM
HOPMU 1 COBCTBEHN, BLTPELLHU pasnopenomv.

Premium Produkt - rundum Sicherheit,
rundum dokumentiert.

Spezifiziert fir das Produkt GEROfit® R bedeutet
es, dass samtliche Anforderungen an das
Produkt regelmafig und nachweislich durch uns
und unabhangige zertifizierte Prifinstitute
bestatigt werden. Dazu zahlen insbesondere:

* Prufung auf mindestens 100 Jahre
Betriebsdauer

» permanente Kontrolle der Eigenschaften nach
GW 335-A2

» Nachweis der Schweil3eignung im Heizelement-
Stumpfschweiverfahren (HS) ohne vorheriges

Abmanteln des Schutzmantels auf
Mindestlebensdauer von 100 Jahren

* regelméRige Kontrolle der RC-Eigenschaften
des Rohstoffes sowie der extrudierten Rohre
nach PAS 1075

* Prufung der Haftung des Schutzmantels

 Bestimmung des Abriebs des Schutzmantels

» Widerstandsfahigkeit gegen Ritzung

* bei Trinkwasserrohren organoleptische Priifung

MpoAyKT ¢ BUCOKO Ka4yeCTBO — HaMbJTHO
CUrypeH, HambJIHO [OKYMeHTUPaH.

CneuwnanHo 3a npogykta GEROfit® R ToBa
O3Ha4daBa, Ye BCUYKM U3NCKBAHUS KbM HEro ce
KOHTponuvpaT pedoBHO 1 Ce yaoCToBepsiBaT OT
Hac 1 OT He3aBUCUMM, CEPTUdULNPAHN
LEeHTpOBe 3a nsnuTtanua. B ToBa no cneumanHo
ce BKMYBaT:

* npoBepkaTa Ha MMHMMYM 100 roguiieH
eKcnrnoaTaunoHeH XUBoT

* NOCTOSIHEH KOHTPOJ Ha CBOWCTBaTa B
cboTtBeTcTBME ¢ GW 335-A2

« [lokasBaHe Ha rogHOCTTa 3a 3aBapsiBaHe Mo
MeTOoa Ha YeriHO 3aBapsiBaHe C KOHTaKTHO
HarpsiBaHe (HS) 6e3 Heob6xoaMMocCT oT
npeaBapuTENHO CBassiHe Ha 3almTHaTa obBMBKa
3a MMHMMarneH ekcnnoaTtaunoHeH XxusoT ot 100
roguHu

* peioBeH KOHTporn Ha RC-cBoiicTBaTa Ha
CYPOBMHaTa, KaKTO W Ha eKCTpyaMpaHuTe Tpbou
no PAS 1075

« [MpoBepka Ha agxe3usiTa Ha 3alWuUTHaATa
obBuBKa

« OnpepensiHe Ha U3HOCBaAHETO Ha 3alluTHaTa
obBuBKa

e CbNpoTUBIIEHWE CpeLly HaaupaHe

* OpPraHonenTMYeH KOHTPOI npu TpbbuTe 3a
nuTerHa Boga
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Die PAS 1075 »Rohre aus Polyethylen fur
alternative Verlegetechniken — Abmessungen,
technische Anforderungen und Prifungen«

PAS 1075 »Tpb6u oT nonueTuneH 3a
anTepHaTUBHU MeTOOM Ha nonaraHe —
Pa3mepu, TeXHUYECKN U3UCKBAHUA U
M3NUTaHUAK

Die PAS (public available specification) legt
erstmals Eigenschaften, Anforderungen und
Prufungen fir Rohre aus Polyethylen fir
alternative Verlegetechniken fest. Dabei werden
weitergehende Anforderungen definiert, die tber
die Mindestanforderungen von PE 100
hinausgehen. In der PAS 1075 beschriebene PE
100-RC Rohre haben gegeniber PE 80 und

PE 100 Rohren eine deutliche hdhere Resistenz
gegeniber des langsamen Risswachstums (SCG
— slow crack growth). Nur wenn der Nachweis,
der in der PAS 1075 geforderten Eigenschaften
durch eine speziell akkreditierte Prifstelle
erbracht wird, darf der Werkstoff als PE 100-RC
bezeichnet werden.

PAS (Public Available Specification - INy6nuyHa
crneumdukaums) onpeaens CBoOMCTBaTa,
N3NCKBaHUATA U U3NUTaHUsATa 3a TpbbuTe oT
nonueTuneH, npegHa3Ha4YeHn 3a anTepHaTUBHU
HaunHW Ha nonaraHe. OCBeH ToBa B THAX Ce
aeduHMpaT 1 U3UCKBaHWS, KOUTO HAOXBbPIAT
MUHUMarnHuTe nancksaHus 3a PE 100.
Onucanute B PAS 1075 Tpbbu PE 100-RC nmar
B CpaBHeHUe ¢ Tpvbute PE 80

PE 100 3HauMTenHo no-BMCOKO CbMPOTUBNEHNE
Ha 6aBHOTO HapacTBaHe Ha NykHaTuHUTe (SCG —
slow crack growth). Camo, korato 6bae
npeAcTaBeHOo 40Ka3aTencTBo, Ye N3NCKBaHUTE B
PAS 1075 ceoncTtBa OT cneumanHo akpeanTupax
LEeHTBbp 3a U3NuTaHud, matepmanbT MOXe Aa
6bae o6o3HayeH kato PE 100-RC.

Rohrklassifikation nach PAS 1075

Knacudmkaumsa Ha Tpbbute no PAS 1075

Typ 1: Vollwandrohre aus PE 100 -RC
Einschichtige Vollwandrohre aus PE 100-RC
geman DIN 8074/ 1SO 4065.

Tun 1: MacuBHuU TpBOM oT PE 100-RC
EpHocnoiiHm macmBHu Tpbbu oT PE 100-RC B
cvoTtBeTcTBMe ¢ DIN 8074/ 1SO 4065.

Typ 2: Rohre mit mafilich integrierten
Schutzschichten aus PE 100-RC

Zweischichtige Rohre mit maRlich integrierten
Schutzschichten bestehen aus PE 100 oder PE
100-RC und weisen eine innere coextrudierte
Schutzschicht aus PE 100-RC auf. Dreischichtige
Rohre mit mafilich integrierten Schutzschichten
bestehen aus PE 100 oder PE 100-RC und
weisen eine innere und aulRere coextrudierte
Schutzschicht aus PE 100-RC auf. Die
coextrudierten Schichten sind durch deren
Verschmelzen in einem gemeinsamen Werkzeug
untrennbar miteinander verbunden. Die
Innenschicht wird als funktionale Schicht aus PE
100-RC in den Wandaufbau integriert.

Tun 2: TpbOM C pa3aMepHO UHTErpupaHu
npeanasHu cnoese ot PE 100-RC
[BycnonHuTe TpbOM C pasamMepHO UHTErpUpaHu
npegnasHu cnoese ca HarnpaseHu oT PE 100 nnn
PE 100-RC n umat BbTpeLleH, KOekCTpyanpaH
npeanaseH cnou ot PE 100-RC. TpucnonHute
TpbOU C pasmepHO MHTErpupaHn npeanasHu
cnoese ca HanpaseHu ot PE 100 wnn PE 100-
RC 1 umaT BbTpeLLeH 1 BbHLUEH KOeKCTpyAupaH
npegnaseH cnon ot PE 100-RC.
KoekcTpyampaHute crnoese ca CBbp3aHu
HepasgenHo NoMeXxay cu upes ctonssaHe B 0oLy
WHCTPYMEHT. BbTPELUHMAT CNOoNn e uHTerpmpaH
KaTo pyHKunoHaneH cron ot PE 100-RC B
CTPYKTypaTa Ha cTeHarTa.

Typ 3: Rohre mit Abmessungen gemaR DIN
8074/1SO 4065 mit &uRerem malflich
aufaddiertem Schutzmantel

Rohre mit Abmessungen gemaf DIN 8074 mit
auBerem Schutzmantel bestehen aus einem
Kernrohr aus PE 100-RC und einem
Schutzmantel aus Polypropylen. Die
Mindestdicke des Schutzmantels betragt 0,8 mm.
Die Mindestdicke des Schutzmantels ist
dimensionsabhangig und bei gréReren
Dimensionen entsprechend den héheren
Belastungen gréRer.

Tun 3: TpbOM Cc pa3amepu B CbOTBEeTCTBUE C
DIN 8074/ISO 4065 ¢ BbHWHa, Aob6aBeHa
cnopep pasmMepa 3awuTHa o6BuBKa

TpbbuTe ¢ pasamepun B cboTBeTcTBME € DIN 8074
C BbHLUHA 3alMTHa 0OBMBKA Ce CbCTOAT OT
BbTpelHa Tpbba ot PE 100-RC u 3awmTHa
obBuBKa OT nonunponuneH. MuHnmanHaTta
pebenvHa Ha 3awmTHaTa obsmBka e 0,8 mm.
MuHumanHaTa gebenvHa Ha 3almuTHaTa obBMBKa
3aBWCK OT pasMepuTe 1 NP rofiemMu pasmepu
MOX€e CbOTBETHO [a Noeme Mo-BUCOKM
HaToBapBaHus.




Die Verbundfestigkeit zwischen Schutzmantel
und Kernrohr muss so grof3 sein, dass die bei der
Verlegung auftretenden Schubkrafte sicher
Ubertragen werden.

AkocTTa Ha cuenneHmeTo Mexay 3alnuTHaTa
obBuBKa 1 BbTpellHaTa Tpbba Tpsabea aa 6bvae
TakaBa, Ye Bb3HMKBALLMTE NPU NonaraHe cunm
Ha TerneHe ga Morat ga 6baaT curypHo
npegaBaHu.

GEROfit® R Rohre entsprechen Typ 3 der
Klassifizierung der PAS 1075.

Tpboute GEROfit® R cboTrBeTcTBaT HAa TMN 3
Ha KnacudukaumaTa Ha PAS 1075.

Qualitatstests
Gemal PAS 1075 sind folgende Nachweise zu
erbringen:

U3nutaHua 3a Ka4ecTBO
B cvoTteeTcTBME ¢ PAS 1075 Tpsibea na 6vaat
npeacTtaBeHn CrieaHnTe gokasaTencrea:

Erfullt d ie An for derungen fur

M3nbnHsaBa n3nckBaHUsaTa Ha

1. Zulassungsprifung »Werkstoff«

1. MpuemHo usnutaHue »MaTtepuan«

Test Anforderungen

FNCT 8.760 h, 80 C, 4 N/mm2,

2 % Arkopal N-100

PLT — point load test 8.760 h, 80 C, 4 N/mm2,
2 % Arkopal N-100

Warmealterung > 100 Jahre, 20 T

NPT — notched pipe test 8.760 h

Tect U3uckBaHus

FNCT 8,760 h, 80 C, 4 N/mmz2,

2 % Arkopal N-100

PLT — point load test ( U3anuTaHue Ha TOYKOB
ToBap) 8.760 h, 80 T, 4 N/mm2,

2 % Arkopal N-100

TepmuyHo ctapeeHe > 100 rogmHun, 20 T
NPT — notched pipe test ( TecT ¢ npopsA3aHa
Tpb6a)8.760 h

2. Qualitatssicherungsprifung

(Uberwachung) »Werkstoff«

RegelméRige Kontrolle und Uberwachung von
FNCT, PLT und NPT

2. NMpoBepka 3a ocurypsiBaHe Ha Ka4eCTBOTO
(koHTpon) »Marepuman«
PenoseH koHTpon Ha FNCT, PLT u NPT

3. Zulassungsprifung »Rohre«

3. MpuemHo nanutaHue »TpbOU«

Test Bemerkung

FNCT 3.300 h, 80 C, 4 N/mmz2,

2 % Arkopal N-100

PLT — point load test 8.760 h, 80 C, 4 N/mm2,
2 % Arkopal N-100

Penetrationsversuch Restwanddicke nach
9.000 h

> 50% der Ursprungswanddicke

Tect 3abenexka

FNCT 8,760 h, 80 C, 4 N/mmz2,

2 % Arkopal N-100

PLT — point load test ( U3anuTaHune Ha TOYKOB
ToBap) 8.760 h, 80 T, 4 N/mm2,

2 % Arkopal N-100

TecT 3a npoHukBaHe OcTaTbyHa aebenuHa Ha
cteHaTa crieq 9.000 h

> 50% oT nbpBOHaYanHaTta gebenvHa Ha
CTeHaTa

4. Qualitatssicherungsprifung

(Uberwachung) »Rohre«

RegelmaRige Kontrolle und Uberwachung von
FNCT und PLT

Wichtige Hinweise:

Die Pruflaboratorien fur Prifungen dieser PAS
mussen Uber einen Erfahrungszeitraum von
mindestens 3 Jahren bei den eingesetzten
Prufverfahren verfigen und fur sdmtliche
Prufverfahren nach DIN EN ISO/IEC 17025
akkreditiert sein.

Da Standzeit tber 8.760 h den Bereich der
Warmealterung von Polyethylen bei 80 T
betreffen, sind extrapolierte (aus beschleunigten
Prufverfahren erhaltene) Zeiten > 8.760 h nicht

4. NpoBepka 3a ocurypsisaHe Ha Ka4eCTBOTO
(koHTpON) »TpPBbLOU«
PeposeH koHTpon Ha FNCT n PLT

BaxHu ykasaHus:

UsnuTtatenHute nabopatopun 3a nsnutaHuaTa
no To3u PAS Tpabsa aa nmat onuTt oT MUHUMYM
3 roouHun B M3NON3BaHETO Ha NpunaraHus MeToq
Ha nsnuTaHue n aa 6baaTt akpeguTUpaHn 3a
BCUYKN MmeToam Ha mnanmtanue rno DIN EN
ISO/IEC 17025.

THW KaTo NepnogbT HAa YCTONYMBOCT Ha
TepMUYHO cTapeeHe Ha nonueTuneHa npm 80 €
Haaxebpns 8 760 h, ekcTpanonupaHute
CTOMHOCTM Ha BPEMETO (nosty4eHm ot




zulassig.

Die Werkstoffe dirfen nur dann mit PE 100-RC
benannt werden, wenn die Erfullung der in dieser
PAS genannten Anforderungen durch eine
akkreditierte Zertifizierungsstelle bestatigt wird.

YCKOpEeHUTe MeTOAM Ha u3nutaHune) > 8 760 h He
ca gonyctumu.

Matepuanute moraT ga 6baat o6o3HayeHn ¢ PE
100-RC camo, koraTo M3nbiHEHUETO Ha
nocoveHuTe B T03n PAS nsunckeaHus ca
YOOCTOBEPEHM OT akpeauTMpaH nsnuraTenex
LEHTBP.
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2. Produktdatenblatter

2. TexHM4eCKMN NapamMeTpu Ha NPoOAYKTUTE

2.1 GERO(fit® R Trinkwasserrohr

2.1 Tpbba 3a nutenHa Boga GEROfit® R

GERODUR DVGW AT2039 GEROfit
Schutzmantelrohr DIN EN 12201 Medienrohr aus
PE 100 RC 110 x 10,0 SDR 11 Grad B TW
110706C 4 435010

GERODUR DVGW AT2039 GERO(fit Tpbba cbC
3awuTHa obsueka DIN EN 12201 TpaHcnopTHa
Tpbba oT PE 100 RC 110 x 10,0 SDR 11 Grad B
TW 110706C 4 435010

Rohraufbau

Medienrohr nach DIN und EN Normen | RC
Medienrohr | maflich aufaddierter Schutzmantel
aus modifiziertem Polypropylen

CtpyKkTypa Ha Tpbbarta

TpaHcnopTHa Tpbba no ctaHgapTute Ha DIN n
EN | TpaHcnopTHa Tpbba RC | nobaBeHa B
CbOTBETCTBME C pa3mepuTe 3alLmMTHa obBMBKa OT
MoAuduumMpaH nonunponuneH

Kennzeichnung

Medienrohr schwarz mit auf dem Umfang
verteilten blauen Langsstreifen | Medienrohr mit
kompletter Metersignierung gemal DVGW |
Schutzmantel in blau mit auf dem Umfang
verteilten grinen Langsstreifen | Schutzmantel
mit kompletter Metersignierung gemal DVGW

MapkupoBka

YepHa TpaHcnopTHa Tpbba ¢ pasnpegeneHu no
nepudepusaTa CUHN HAAMbXHW BULM |
TpaHcnopTHa Tpbba ¢ NbnHa MeTpuyHa
MapKunpoBka B cboTBeTCTBME ¢ DVGW | cuHs
3aluTHa obBUBKa C pasnpenerneHu no
nepudepusaTa 3eneHn HagmbXHU UBMLN |
3aluTHa 06BMBKa C MbfiHA METPUYHA
MapKupoBka B cboTBeTcTBUE ¢ DVGW

Anwendung / bestimmungsgemalie
Verwendung

Trinkwasserrohr fiir die Erdverlegung gemaf u.
a. Normenwerk und DVGW-Zulassung |
Verlegung im offenen Graben mit und ohne
Sandbettung | grabenlose Neuverlegung und
Sanierung | fir grabenlose Verlegung geman
DVGW-Regelwerk

MpwunoxeHue / U3non3BaHe No
npegHasHa4vyeHue

Tpbba 3a nuTenHa Boga 3a nonaraHe B 3emsTa B
CbOTBETCTBUE C HOPMATUBHUTE JOKYMEHTU U
paspelleHneTo Ha DVGW | nonaraHe B OTKpUTK
n3konu ¢ unu 6e3 nacb4YyHa ocHoBa | 6e3-n3KOMNHO
HOBO MosiaraHe un caHupaHe | 3a 6e3-u3konHo
nonaraHe B CbOTBETCTBUE C PerfiameHTUTe Ha
DVGW

Besonderheit

GEROfit® R Schutzmantelrohre kénnen im
Heizelement-Stumpfschweil3verfahren
verarbeitet werden ohne vorheriges Abmanteln
des auleren Schutzmantels. | Gerodur
Trinkwasserrohre mit zusatzlicher regelmaRiger
Prifung der Organoleptik — Qplus-Label

OcobeHocTH

TpbbuTe cbe 3awnTHa obBmBka GEROfit® R
MoraT Aa 6baaTt cBbp3BaHM Ype3 YerHo
3aBapsiBaHe C KOHTaKkTHO HarpsiBaHe 6e3
HeobXxoOMMOCT OT CBansHEeTO Ha BbHLUHATA
3aluTHa obBuBKa. Tpbbu 3a NnuTerHa Boaa
Gerodur ¢ gonbrHUTENEH, PeAOBEH
opraHonenTuyeH KoHTpor — Qplus-Label

Produkt -Normen
DIN EN 12201 | DVGW GW 335 | PAS 1075 |
DIN 8074/8075

MpoaykToBM cTaHAapTH
DIN EN 12201 | DVGW GW 335 | PAS 1075 |
DIN 8074/8075

Verarbeitungsnorme n

DVGW W 400, GW 320, GW 321, GW 322, GW
323, GW 324, GW 325 | DIN EN 805 | DIN V
ENV 1046 | DIN 4124 |

DIN 18196 | DIN EN ISO 14688 | DIN 18123 |
ZTV A-StB 97/06 | ZTV E-StB |

GEROfit® R Technische Informationen

CraHpapTtu 3a o6paboTka

DVGW W 400, GW 320, GW 321, GW 322, GW
323, GW 324, GW 325 | DIN EN 805 | DIN V
ENV 1046 | DIN 4124 |

DIN 18196 | DIN EN ISO 14688 | DIN 18123 |
ZTV A-StB 97/06 | ZTV E-StB |

TexHudecka nHdopmauunsa GEROfit® R

Werkstoff
Medienrohr PE 100-RC | Schutzmantel

Martepuan
TpaHcnopTtHa Tpbba PE 100-RC | 3awmTtHa




modifiziertes PP

obsuBka oT mogudpuuupaH PP

Zulassungen
DVGW | SVGW | OVGW | DIN GOST R | ITC Zlin
| VUSAPL Nitra | weitere auf Anfrage

PaspelweHus
DVGW | SVGW | OVGW | DIN GOST R | ITC Zlin
| VUSAPL Nitra | apyrv - npu noMckBaHe

Zertifizierung
DIN EN ISO 14001 | DIN EN ISO 9001 | OHSAS
18001

CepTtudumkartun
DIN EN ISO 14001 | DIN EN ISO 9001 | OHSAS
18001

zusatzliche Zertifikate

RO5 04 944P (Bestatigung fir die Eignung der
SchweilRbarkeit mit Schutzmantel) |
durchgéngiger Qualitatsnachweis fur Eignung zur
sandbettlosen Verlegung

AONMbIIHUTENHN cepTUdMKaTH

RO5 04 944P (MoTebpKaeHME Ha rOAHOCTTa 3a
3aBapsiBaHe CbC 3alumMTHaTa obBmBKa) | 06LLO
NOTBbPXAEHWE Ha roAHOCTTa 3a nonaraHe 6e3
nsAcbYHa OCHOBa

Rohr-Prifungen durch
SKZ Wirzburg | IMA Dresden | Hessel
Ingenieurtechnik Aachen

U3nutaHua Ha TpbLOUTE OT
SKZ Btopubypr | IMA Ope3geH | Hessel
Ingenieurtechnik AaxeH

Dimension
SDR 7,4/9/ 11/ 17 (weitere Dimensionen auf
Anfrage)

Pasmepwu
SDR 7,4/9/11/ 17 (gpyrv pasmepu no 3asiBka)

Lieferformen
Stange | Ringbund | Trommel

dopma Ha focTaBKa
npasu TpbOYM | Ha Kpbrose | Ha Makapa

entspricht PAS 1075 Typ 3

cboTBeTcTBa Ha PAS 1075 Tvn 3

Standards

CraHpaptu
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GEROfit® R Gasrohr

a3oBa Tpbba GEROfit® R

Rohraufbau

Medienrohr nach DIN und EN Normen | RC
Medienrohr | mafllich aufaddierter Schutzmantel
aus modifiziertem Polypropylen

CtpykTypa Ha TpbbaTta

TpaHcnopTHa Tpbba no ctaHgapTute Ha DIN n
EN | TpaHcnopTHa Tpbba RC | nobaBeHa B
CbOTBETCTBUE C pa3mepuTe 3awmuTtHa obBMBKa OT
MoaudmumpaH Nonunponunex

Kennzeichnung

Medienrohr schwarz mit auf dem Umfang
verteilten orangegelben Langsstreifen |
Medienrohr mit kompletter Metersignierung
gemal DVGW | Schutzmantel in orangegelb mit
auf dem Umfang verteilten griinen Langsstreifen |
Schutzmantel mit kompletter Metersignierung
gemafl DVGW

MapkupoBka

UepHa TpaHcnopTHa Tpbba ¢ pasnpegeneHu no
nepudepusaTa OpaHXXeBO-XbNTU HAOTBXHN
nBMUM | TpaHcnopTHa Tpbba ¢ MbnHa MeTpuyHa
MapKMpoBKa B cboTBeTCTBME C DVGW |
OpaHXeBO-Xbf1Ta 3alMTHa 06BMBKa C
pasnpefeneHn no nepudepunsaTa 3eneHun
HaOJTbXXHWU MBULUM | 3alimMTHa 0OBMBKA C MbfiHA
MeTpMYHa MapKnpoBKa B cboTBeTcTBME ¢ DVGW

Anwendung / bestimmungsgemaliie

Verwendung

Gasrohr fur die Erdverlegung gemaf u. a.
Normenwerk und DVGW-Zulassung | Verlegung
im offenen Graben mit und ohne Sandbettung |
grabenlose Neuverlegung und Sanierung | fur
grabenlose Verlegung gemal DVGW-Regelwerk

MpunoxeHue / u3nonssaHe

no npeaHasHa4yeHue

[a3oBa Tpbba 3a nonaraHe B 3emMsiTa B
CbOTBETCTBUE C HOPMATUBHUTE JOKYMEHTU U
paspelueHnetTo Ha DVGW | nonaraHe B OTKpUTH
n3konu ¢ n 6e3 NacbYHa ocHoBa | 6e3-U3KonHO
HOBO MoriaraHe u caHupaHe | 3a 6e3-M3KOoNHo
nonaraHe B CbOTBETCTBUE C pPErNaMEHTUTE Ha
DVGW

Besonderheit

GEROfit® R Schutzmantelrohre kénnen im
Heizelement-Stumpfschweil3verfahren
verarbeitet werden ohne vorheriges Abmanteln
des aufieren Schutzmantels

Ocob6eHocTH

TpbbuTte cbe 3awmTHa obBMBKa GEROfit® R
MoraT Aa 6baaTt cBbp3BaHM YpE3 YEITHO
3aBapsiBaHe C KOHTakTHO HarpsiBaHe 6e3
Heo6XoaUMOCT OT CBarsiHETO Ha BbHLUHATA
3allunTHa o6BMBKa.

Produkt -Normen
DIN EN 1555 | DVGW GW 335 | PAS 1075 | DIN
8074/8075

Verarbeitungsnormen

DVGW G 472, G 459, G 469, GW 320, GW 321,
GW 322, GW 323, GW 324, GW 325 | DIN EN
12007-2 | DIN 4124 |

DIN 18196 | DIN EN ISO 14688 | DIN 18123 |
ZTV A-StB 97/06 | ZTV E-StB | GEROfit® R
Technische Informationen

Werkstoff
Medienrohr PE 100-RC | Schutzmantel
modifiziertes PP

Zulassungen
DVGW | SVGW | RTN | DIN GOST R | ITC Zlin |
VUSAPL Nitra | OVGW* | weitere auf Anfrage

Zertifizierung
DIN EN ISO 14001 | DIN EN ISO 9001 | OHSAS
18001

MpoaykToBM cTaHaapTU
DIN EN 1555 | DVGW GW 335 | PAS 1075 | DIN
8074/8075

CrtaHpgapTu 3a o6paboTka

DVGW G 472, G 459, G 469, GW 320, GW 321,
GW 322, GW 323, GW 324, GW 325 | DIN EN
12007-2 | DIN 4124 |

DIN 18196 | DIN EN ISO 14688 | DIN 18123 |
ZTV A-StB 97/06 | ZTV E-StB | TexHu4yecka
uHcpopmaums Ha GEROfit® R

MaTtepuan
TpaHcnopTtHa Tpbba PE 100-RC | 3awmTtHa
obBuBKa oT MmogudpuumupaH PP

PaspelweHus
DVGW | SVGW | RTN | DIN GOST R | ITC Zlin |
VUSAPL Nitra | OVGW* | opyru - npu rnoncksaHe

CepTtudmkaTtn
DIN EN ISO 14001 | DIN EN ISO 9001 | OHSAS
18001




zusatzliche Zertifikate

RO5 04 944P (Bestatigung fir die Eignung der
SchweilRbarkeit mit Schutzmantel) |
durchgéangiger Qualitatsnachweis fur

Eignung zur sandbettlosen Verlegung

Rohr-Prifungen durch
SKZ Wirzburg | IMA Dresden | Hessel
Ingenieurtechnik Aachen

Dimension
SDR 7,4/9/ 11/ 17 (weitere Dimensionen auf
Anfrage)

Lieferformen
Stange | Ringbund | Trommel

OOoNbIHUTENHN cepTUdukaTn

RO5 04 944P (MoTBbpXAeHMe Ha rogHoCcTTa 3a
3aBapsiBaHe CbC 3aluMTHaTa obBmBKa) | 06LLO
NoTBbPXOEHME Ha

rogHoCTTa 3a nonaraHe 6e3 Nsacb4yHa OCHOBA

U3nuTtaHmnAa Ha TpbLOUTE OT
SKZ Bropubypr | IMA OpesgeH | Hessel
Ingenieurtechnik AaxeH

Pasmepwu
SDR 7,4/9/11/ 17 (gpyrv pasmepu no 3asiBka)

dopma Ha gocTaBKa
npaeu TpbOKM | Ha KpbroBe | Ha Makapa

* zum Zeitpunkt der Erstellung beantragt

* 3aABEeH KbM MOMeHTa Ha nspaboTBaHeTo

entspricht PAS 1075 Typ 3

cboTBeTcTBa Ha PAS 1075 Tmn 3
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GEROfit® R Abwasserdruckrohr

HanopHa kaHanu3aumoHHa Tpbba GEROfit® R

Rohraufbau

Medienrohr nach DIN und EN Normen | RC
Medienrohr | mafllich aufaddierter Schutzmantel
aus modifiziertem Polypropylen

Kennzeichnung

Medienrohr schwarz mit auf dem Umfang
verteilten braunen Langsstreifen | Medienrohr mit
kompletter Metersignierung geman DIN
CERTCO | Schutzmantel in braun mit
gleichmafig auf dem Umfang verteilten griinen
Langsstreifen | Schutzmantel mit kompletter
Metersignierung gemaf DIN CERTCO

Anwendung / bestimmungsgemalie

Verwendung

Abwasserdruckrohr fur die Erdverlegung gemar
u. a. Normenwerk und DIN CERTCO Zulassung |
Verlegung im offenen Graben mit und ohne
Sandbettung | grabenlose Neuverlegung und
Sanierung | fir grabenlose Verlegung geman
DVGW-Regelwerk

Besonderheit

GEROfit® R Schutzmantelrohre kénnen im
Heizelement-Stumpfschweillverfahren
verarbeitet werden ohne vorheriges Abmanteln
des aulReren Schutzmantels.

Produkt-Normen
DIN EN 13244 | DIN CERTCO ZP 14.3.1 | PAS
1075 | 8074/8075

Verarbeitungsnormen analog

DVGW W 400, GW 320, GW 321, GW 322, GW
323, GW 324, GW 325 | DIN EN 805 | DIN V
ENV 1046 |

DIN 4124 | DIN 18196 | DIN EN ISO 14688 | DIN
18123 | DIN EN 1610 | ZTV A-StB 97/06 | ZTV E-
StB | DWA A —139 |

GEROfit® R Technische Informationen

Werkstoff
Medienrohr PE 100-RC | Schutzmantel
modifiziertes PP

Zulassungen
DIN CERTCO | DIN GOST R | weitere auf
Anfrage

CtpykTypa Ha TpbbaTta

TpaHcnopTHa Tpbba no ctaHgapTute Ha DIN n
EN | TpaHcnopTHa Tpbba RC | nobaBeHa B
CbOTBETCTBUE C pa3mepuTe 3awmuTtHa obBMBKa OT
mMoaMduMLMpaH NonMnponuneH

MapkupoBka

YepHa TpaHcnopTHa Tpbba ¢ pasnpenenenn no
nepudepuaTa kKadasn HaMbXHU UBULM |
TpaHcnopTHa Tpbba C MbiiHa MeTpU4Ha
MapKnpoBka B cboTBeTCcTBME ¢ DVGW | kadsiBa
3awwmTHa obBMBKa C pa3npegeneHu no
nepudpepusaTa 3eneHn HagMbXHN NBULN |
3awmTHa 0OBMBKa C MbIIHA METPUYHA
MapkupoBka B cboTBeTcTBUE ¢ DIN CERTCO

MpwunoxeHue / 3non3BaHe

no npepgHa3HavYeHue

HanopHa kaHanu3sauunoHHa Tpbba 3a nonaraHe B
3emsiTa B CbOTBETCTBUE C HOPMATMBHUTE
OOKyMeHTU 1 paspelueHmeTo Ha DIN CERTCO |
nonaraHe B OTKPUTU M3konu ¢ unm 6e3 nacbyHa
OCHOBa | 6€3-M3KOMHO HOBO MNosaraHe u
caHupaHe | 3a 6e3-U3KoMNHO noraraHe B
CbOTBETCTBME C pernameHTuTe Ha DVGW

OcobeHocTH

TpbbuTe cbe 3awnTHa obBmBka GEROfit® R
MoraT Aa 6baaTt cBbp3BaHM Ype3 YerHO
3aBapsiBaHe C KOHTaKkTHO HarpsiBaHe 6e3
Heo6XoaUMOCT OT CBarsiHETO Ha BbHLUHATA
3alunTHa o6BMBKa.

MpoaykToBM cTaHAapTH
DIN EN 13244 | DIN CERTCO ZP 14.3.1 | PAS
1075 | 8074/8075

CraHpapTtu 3a 06paboTBaHe aHaNoOrM4Hu
DVGW W 400, GW 320, GW 321, GW 322, GW
323, GW 324, GW 325 | DIN EN 805 | DIN V
ENV 1046 |

DIN 4124 | DIN 18196 | DIN EN ISO 14688 | DIN
18123 | DIN EN 1610 | ZTV A-StB 97/06 | ZTV E-
StB | DWA A —139 |

TexHudecka nHdopmauunsa GEROfit® R

Martepuan
TpaHcnopTHa Tpbba PE 100-RC | 3awmTtHa
obsuBka oT moauduumpaH PP

Pa3speLieHus
DIN CERTCO | DIN GOST R | apyru no 3asska




Zertifizierung
DIN EN ISO 14001 | DIN EN ISO 9001 | OHSAS
18001

zusatzliche Zertifikate

RO5 04 944P (Bestatigung fir die Eignung der
SchweilRbarkeit mit Schutzmantel) |
durchgéngiger Qualitatsnachweis fur Eignung zur
sandbettlosen Verlegung

Rohr-Prifungen durch
SKZ Wirzburg | IMA Dresden | Hessel
Ingenieurtechnik Aachen

Dimension
SDR 7,4/9/ 11/ 17 (weitere Dimensionen auf
Anfrage)

Lieferformen
Stange | Ringbund | Trommel

CepTtudmkaTtn
DIN EN ISO 14001 | DIN EN ISO 9001 | OHSAS
18001

OONbIHUTENHN cepTUdukaTn

RO5 04 944P (MoTBbpXAeHMEe Ha rogHoCcTTa 3a
3aBapsiBaHe CbC 3allMTHaTa obBmBKa) | 06LLO
NoTBBLPXAEHME Ha rogHOCTTa 3a nonaraHe 6e3
nsicb4Ha OCHOBa

U3nuTtaHuAa Ha TpbOUTE OT
SKZ Bropubypr | IMA OpesgeH | Hessel
Ingenieurtechnik AaxeH

Pasmepwu

SDR 7,4/9/11/ 17 (gpyrv pasmepu no 3asiBka)

dopma Ha focTaBKa
npasu TpbbU | Ha Kpbroee | Ha Makapa
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Verlegerichtlinie

YKasaHuA 3a nonaraHe

GEROfit® R Schutzmantelrohre

Tpbbu cbe 3awmTHa obBmnBka GEROfit® R

Allgemeine Hinweise

O6wu ykasaHusa

Diese allgemeine Verlegeanleitung gilt fir
erdverlegte GEROfit® R Schutzmantelrohre mit
einem PE 100-RC Medienrohr nach DIN 8074 /
8075. Sie stellt eine Ergénzung zu den
bestehenden spezifischen Normen und
Richtlinien des DIN, des DVGW, der DIN
CERTCO, des DVS sowie des KRV e.V. dar.
Speziell bei der Verbindungstechnik sind die
gesonderten Hinweise des jeweiligen
Verbinderherstellers zu beachten.

Tean obLwm ykasaHns 3a noriaraHe ce OTHacAaT 3a
NnosnoXeHnTe B 3emsATa TpbOM CbC 3alnTHA
obsueka GEROfit® R ¢ TpaHcnopTHa Tpbba PE
100-RC no DIN 8074 / 8075. Yka3aHusTa
npeacraBnaBaTt AOMbIIHEHNE KbM
CblUecTByBaLLMTe cneundunyHn cTaHgapTi n
onpektneun Ha DIN, DVGW, DIN CERTCO, DVS,
kakTo 1 Ha KRV e.V. Heobxoanmo e no-
cheunanHo npu cBbLP3BaHETOo Aa ce crnassaTt
OTAENHUTE YKa3aHUs Ha CbOTBETHUTE
Npon3BOaUTENMN.

Die Verarbeitung und Verlegung von Rohren und
Rohrleitungen aus PE-HD darf nur geschultes
Fachpersonal durchfiihren. Mit den
Verlegearbeiten in der Gasverteilung und
Trinkwasserversorgung durfen nur
Rohrleitungsfirmen beauftragt werden, die Giber
eine DVGW-Bescheinigung gemaf DVGW-
Arbeitsblatt GW 301 »Verfahren fur die Erteilung
der DVGW-Bescheinigung fir
Rohrleitungsunternehmen« verfiigen. Fir die
Baumafinahme ist Verlegepersonal einzusetzen,
das nach dem DVGW-Merkblatt GW 330
»Schweiflen von Rohren und Rohrleitungsteilen
aus PE-HD fur Gas- und Wasserleitungen;
Lehrund Prifplan« ausgebildet ist. Die
Tatigkeiten sind von einer Schweil3aufsicht nach
dem DVGW-Merkblatt GW 331 »PE-
SchweiRaufsicht fur Rohrleitungen in der Gas-
und Wasserversorgung; Lehr- und Prifplan« zu
Uberwachen.

O6paboTkaTa 1 nonaraHeTo Ha TpbOU K
Tpbbonposoau ot PE-HD e paspelueHo ga ce
M3BbpLUBA Camo OT KBanuduumpaHm
cneumanuctn. C fenHocTMTe Mo nonaraHe Ha
rasopasnpegenuTenHun n BogocHabaasalim
TpbOM e paspeLleHo Aa ce aHraxupar caMo
dupmun, KOUTO pasnonaraT cbC cepTudumkaTt oT
DVGW cbrnacHo cneumdukaumsata Ha DVGW
GW 301 »Verfahren fiir die Erteilung der DVGW-
Bescheinigung fir Rohrleitungsunternehmen«
(Mpouenypa 3a nony4aesaHe Ha cepTudmkar 3a
npeanpuaTue 3a usrpaxgaHe Ha TpbbonpoBoan).
3a nsrpaxxgaHeTo TpsibBa ga ce aHraxupa
nepcoHarn, KOMTo e oby4YeH Mo yKkazaHNeTo Ha
DVGW GW 330 »Schweil3en von Rohren und
Rohrleitungsteilen aus PE-HD fir Gas- und
Wasserleitungen; Lehr- und Prifplan«
(BaBapsiBaHe Ha TpbOUK 1 TpbbONpoBoau oT PE-
HD 3a TpbbonpoBoan 3a ra3 u Boaa; nnaH 3a
o0y4yeHune n NnpoBepka Ha Hay4eHoTO).
[enHocTnTe ce HabnwgasaT OT HaA30p Ha
3aBapkuTe no cneundukauuaTa Ha DVGW GW
331 »PE- Schwei3aufsicht fir Rohrleitungen in
der Gas- und Wasserversorgung; Lehr- und
Prufplan« (Hag3op Ha 3aBapsiBaHeTO Ha
TpbOONpoBOAM 3a raso- 1 BogocHabasBaHe;
nnaH 3a o6y4YeHne 1 NpoBepKa Ha HAay4eHOTO).

Bei den Verlegearbeiten sind die
Unfallverhiitungsvorschriften der zustéandigen
Berufsgenossenschaften einzuhalten. Bei
Tatigkeiten innerhalb von Verkehrsflachen hat
die StralRenverkehrsordnung (StVO) eine
besondere Bedeutung; zu beachten sind die
Richtlinien fir die Sicherung von Arbeitsstellen
an StraBen (RSA).

Mpn n3anbnHeHWe Ha 4ENHOCTUTE NO nonaraHe
Ha TpbOUTe TpsibBa ga ce cnaseat
npeanucaHusitTa 3a n3bsireaHe Ha HellacTHN
Cny4au Ha CbOTBETHUTE NPOGECHMOHAITHN CHHO3MN.
Mpn genHoCTUTE B paMKUTE Ha 30HUTE Ha
OBWXeHMe ocobeHo 3HavyeHne nma lNMpaBunHuka
3a BWKEHUNETO Mo nbTuwaTa; TpsibBa ga ce
crnaseart pasnopenbute 3a obesonacsiBaHe Ha
paboTHMTe nnowagkm no nbtuwata (RSA).

Die Einsatz- und Leistungsgrenzen des
jeweiligen Produktes sind zu beachten.

Tpsabea ga ce cnassaT orpaHUYeHUsiTa B
N3NoN3BaHETO HA CbOTBETHUTE MPOAYKTW.




Hinweise zum Handling

YkasaHuA 3a paboTa

Die Rohrleitungsteile sind vor dem Einbau auf
Transportschaden und &hnliche
Beeintrachtigungen zu tberprifen und im
Verbindungsbereich zu saubern. Beschadigte
Teile sind auszusondern, Schnitte mit einer
feinzahnigen Sage oder einem
Kunststoffrohrschneider auszufiihren. Mit Hilfe
einer gefuhrten Séage, z. B. einer Schneidelade,
werden zur Rohrachse Senkrechte Schnitte
erreicht. Grate und Unebenheiten der
Trennflachen sind mit einem geeigneten
Werkzeug, z. B. Ziehklinge oder Schaber, zu
entfernen.

Mpean MoHTax, YacTuTe Ha TpbbonpoBoauTe
TpsibBa Aa 6baar ornedaHu 3a nospeamn ot
TPaAHCNOPTUPAHETO UIK ApYrM NoL06HM
aedekTtn, a 30HMTEe Ha cBbp3BaHe TpsibBa Aa
6baaT nouncteHu. MNMoepeneHuTe yactn Tpsibea
Oa 6baart oTaeneHu, pa3psasBaHeTo TpsibBa aa
Obae uU3nNbrnHeHo ¢ PUHO HazbbeHa HoXoBKa
UNu pesad 3a nnacTMacoBu TpbOW.
MepneHanKynspHUTE CNpsIMO OcTa Ha Tpbbata
pa3pesun ce nocturaT ¢ NoOMoLLTa Ha
HanpaBnsiBaHN pexeLLn MHCTPYMEHTH, Hanpumep
TpuoH-naceaTen. [(panaBUHUTE N HEPABHOCTUTE
Mo NMOBBLPXHOCTTA Ha cpe3a TpsibBa Aa obaar
OTCTPaHEHM C NMOMOLLITA Ha NOOXOAsILL,
WHCTPYMEHT, HanpMMmep uukna munu wabep.

Zugeschnittene Rohr-Enden mussen
entsprechend der Verbindungsart bearbeitet
werden.

OTpsazaHnTe Kkpauila Ha TpbbuTte Tpsbea aa
6baaT 06paboTeHn B 3aBMCUMOCT OT MeToa Ha
TAXHOTO CbeaUHsIBaHe.

Das Abwickeln der Rohre vom Bund kann auf
mehrere Arten erfolgen. Bei Rohren bis 63 mm
AuRendurchmesser wird im Allgemeinen der
Bund in Senkrechtstellung abgerollt, wobei der
Rohranfang festzuhalten ist. Bei grof3eren
Abmessungen empfiehlt sich die Verwendung
einer Abwickelvorrichtung. Die Ringbunde
kénnen beispielsweise flach auf Holz- oder Stahl-
Drehkreuze gelegt und von Hand oder mit einem
langsam fahrenden Fahrzeug abgewickelt
werden. Die Rohre missen gerade abgewickelt
und durfen nicht geknickt werden. Abziehen in
einer Spirale ist unzulassig.

PasBuBaHeTo Ha TpbbaTa OT Kpbra MOXe aa
CTaHe No pas3nu4yHu HaumHwu. Mpu TpLoUTE C
BbHLUEH AMaMeTbp Ao 63 mm Kpbra ce passuBea
B NepnenaunKynsipHO NosoXKeHWe, Npu KOeTo
TpsibBa Aa ce AbpXn Hayanoto Ha Tpbvbara. MNpu
TpbOUTE C No-ronemMu pasmepu ce npenopbyBa
N3rnons3BaHe Ha yCTPOMCTBO 3a pasMoTaBaHe.
MouncTBaHeTo Ha KpbroBe Tpbba Moxe fa 6bae
nocTaBeHa HanpMMep Ha AbPBEHU UMK
CTOMaHEeHU BbPTENEXKN n aa 6vae
pasmoTaBaHa Ha pbka unu ot 6aBHO ABMXKELLO
ce npeBoO3HO cpeacTBo. [pn pasamoTaBaHeTo
TpbbUute Tpabea Aa 6GbAAT n3npaBeHu, KaTo He
ce gonycka nperbBaHe. /3TernsHeTo B cnupana
€ HeonycTUMo.

Beim Abwickeln der Rohre von Trommeln oder
Ringbunden ist zu beachten, dass die Rohr-
Enden beim Lésen der Befestigung federnd
wegschnellen kénnen. Da besonders bei
gréReren Rohren erhebliche Kréfte frei werden,
ist entsprechend vorsichtig vorzugehen
(Unfallgefahrl!).

Mpu pasmoTaBaHeTo Ha TpbbaTa OT Makapa unu
Kpbr TpsbBa 4a ce B3eme nog BHMMaHWe TOBa,
Yye npu ocBoboXAaBaHETO OT 3aKPEnBaHETO,
KpasaT n MOXe Aa OoTCcKouu. B TakmBa cnyyau,
0cobeHOo nNpu No-rorieM1Te TPbOU € Bb3MOXHO
Bb3HMKBaAHE Ha 3HaYUTENHU cunm 1 Tpsabea aa ce
AencTBa BHMMATENHO (ONacHOCT OT HellacTeH
cnyyan!).

Beim Abwickeln ist auRerdem zu beachten, dass
die Flexibilitat der PE-Rohre von der
Umgebungstemperatur beeinflusst wird. Bei
Temperaturen in Frostnéhe sind die noch
aufgewickelten Rohre ab 75 mm
AuRendurchmesser nach Mdglichkeit zu
erwarmen. Dies kann z. B. mit Dampf (max.

100 ) erfolgen.

OcBeH TOBa npu pasmoTaBaHeTo TpsibBa fa ce
B3eMe Nof BHMMaHue, Ye nosegeHneTo Ha PE-
TpbbUTE ce Bnusie oT TemnepaTtypara Ha
okonHata cpepfa. Npu Temnepatypu, 6nusku ao
TouykaTa Ha 3aMpb3BaHe, TPbOUTE C BbHLUEH
anameTbp Hag 75 mm, kouto TpsibBa Aa 6bvaar
pa3moTaBaHu, TpsidBa No Bb3MOXHOCT Aa 6baaT
3arpeTtu. ToBa MOXe Aa CTaHe HanpumMep C napa
(makc. 100 C).

Hinweis

Beim Ablangen und Verlegen der Leitung ist die
temperaturbedingte Langenanderung zu
beriicksichtigen. Bei Temperaturanstieg
verlangert sich das Rohr und bei

Yka3aHue

Mpwn psizaHe n nonaraHe Ha TpbOUTe TpsibBa Oa
ce B3eMe npeaBug TeMnepaTtypHo obycnoBeHaTta
npoMsiHa Ha AblkMHaTa uM. Mpu yBennyaBaHe
Ha TemnepaTypaTta TpbbaTa ce yabmkasa, a npu




Temperaturriickgang verkirzt sich 1 m PE-Rohr
um 0,2 mm pro K (vgl. Kapitel Langenanderung).

nagaHe Ha Temnepatypata - PE-Tpbbata ¢
ObIDkMHa oT 1 m ce ckbeaBa ¢ 0,2 mm Ha rpagyc
(Bwx rmaea NMpomMsiHa Ha gbiKuHaTa).
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Hinweise zur Verarbeitung

YKa3zaHuA 3a o6paboTka

Abb. 1: durchgehender Oberflachenschutz bei
SchweilRverbindung: GEROfit® R — Effekt!

®ur. 1: MbnHa 3awmTa Ha NOBBbPXHOCTTA NpU
3aBapbyHa Bpb3ka: GEROfit® R — edpekT!

Abb. 2: Verwendung eines Zugkopfes, welcher
Uber das Schutzmantelrohr (inkl. Mantel)
»Ubergezogen« ist

dur. 2: \anona3BaHe Ha Ternewja rnasa,
»HafsHaTa« Bbpxy TpbbaTa CbC 3awmTHa
ob6BuBKa (BKkN. obBuBKaTa).

Abb. 3: Service: projektbezogene Beistellung von
Spannbacken fur Heizelement-Stumpfschweil3en
(Widos) — Lieferung in robuster Baustellen-Box

dur. 3: Yenyra: lNpepocTtaBsiHe B paMKuTe Ha
NpoeKTa Ha CTAraln YentocTn 3a YernHo
3aBapsiBaHe C KOHTaKTHO HarpsiBaHe (Widos) —
AOCTaBKa B yCTOMYMB KOHTENHep Ha
cTpouTenHarta nnowaaka

* GEROfit® R Schutzmantelrohre sind im
Heizelement-StumpfschweilRverfahren (HS)
verschweil3bar ohne vorheriges Abmanteln der
additiven Schutzschicht aus modifiziertem PP
(vgl. Kapitel Verbindungstechnik).

Grundlage fur das VerschweifRen ist das DVS-
Regelwerk. Ein nachtragliches Aufbringen von
Schweinaht-Schutzsystemen (z. B. Denso) ist
nicht erforderlich (vgl. Vorteile GEROfit® R)

» TpbbUTE Cbe 3awmTHa obBMBKa GEROfIt® R
MoraT Aa 6baart 3aBapsiBaHM Ype3 MeToda Ha
YesHO 3aBapsiBaHe C KOHTAKTHO HarpsiBaHe (HS)
6e3 Heo6xoQMMOCT OT NpeaBapUTENTHO CBarsiHe
Ha OOMbITHUTENHWA NPeanaseH Crown oT
moamdpuuupaH PP (Bux rmasa Metoam Ha
CBbp3BaHe).

basa 3a 3aBapsiBaHeTO ca pernameHTuTe Ha
DVS. JonbnHNUTENHOTO NOCTaBsAHE HA CUCTEMMU
3a 3allMTa Ha 3aBapbyHUTE LWeBOBe (HanpuMmep
Denso) He ce Hanara (Bwx [peamumcTea Ha
GEROfit® R)

* FUr das Verschweil3en mit Formteilen,
Elektroschweilfittings, Satteln, Standardrohren,
PE-Mehrschichtrohren mit integrierten
Schutzschichten sowie fir das Verschweif3en mit
Schutzmantelrohren anderer Hersteller, ist der
Schutzmantel im Schweil3bereich entsprechend
zu entfernen (vgl. Kapitel Verbindungstechnik).
Projektbezogene werkseitige Abmantelungen
(nach Kundenvorgabe) kénnen durch Gerodur
vorgenommen werden. Ein spaterer Verbau in
offener Bauweise oder beim Pfligen und Frasen
erfordert dann keine Nachumhdiillung der
SchweilRverbindung. Bei einer Installation in
geschlossener Bauweise (z. B. Berstlining,
Achtung: auch Raketenpflugverfahren!) ist im
SchweilRbereich ein geeigneter durchgangiger
und auBenbuindiger Schutz wieder herzustellen.
Achtung: kein Au3enschutz bzw. nicht bundiger
AuRenschutz kdnnen zu Beschéadigungen des
Druckrohres fithren bzw. kénnen diese ein
»Aufschieben« des Schutzmantels auf dem
Druckrohr verursachen!

* [Npwn 3aBapsaBaHe ¢ hacoHHW geTannn, PUTUHM
3a enekTpo3aBapsiBaHe, ceana, CTaHO4apTHU
TpBbOU, MHOroCnonHN PE-TpbOKM C MHTErpupaHmu
npegnasHu CrioeBe, KakTo 1 3a 3aBapsiBaHe C
TpbOU CbC 3awwmTHa 06BUBKA Ha ApYrU
npoussoauTenu 3awmTHaTa obBMBKa B 30HaTa Ha
3aBapsiBaHe TpsibBa na 6bae oTcTpaHeHa (BUX
rnasa MeTtoam Ha cBbp3BaHe). CBansgHeTo Ha
3awmTHaTa ob6BMBKa B paMKUTE Ha AafeH NPOeKT
MoXe Aa 6be HanpaBeHO Npu NPOM3BOACTBOTO
oT Gerodur (No ykasaHue Ha knveHTa). o-
KbCHOTO 3aKpenBaHe Mo OTKpUT cnocob unm npu
pasopaBaHe 1 pe3oBaHe He Hanara
OOMbIHUTENHO 06nMyaHe Ha 3aBapeHarTa
Bpb3ka. [1pu nHctanupaHe no 3akput cnocob
(Hanpumep no metoaa Berstlining, BHUMaHwue:
CbLLO U MeTOAa Ha pakeTHO pa3opaBaHe!) B
30HaTa Ha 3aBapkaTa Tpsbsa fa 6bae
N3NbIHEHA LSNOCTHA U BLHLUHO CBbp3aHa
3awmTa. BHMMaHue: nuncaTa Ha BbHLIHA
3aLumTa, pecneKkTMBHO HECBbp3aHaTa BbHLUHA
3awmMTa moraT ga gosefar Ao yBpexaaHe Ha
HanopHaTa Tpbba, pecnekTuBHO Te MoraT Aa
npegun3BmKaT »0TBapsiHe« Ha 3awmuTHaTa
ob6suBkal

* Fur das Verschweil3en im Heizelement-
StumpfschweiRverfahren (HS) sind entsprechend
geeignete Spannbacken (grol3erer
Spanndurchmesser) zu verwenden (vgl. Kapitel

+ 3a 3aBapsiBAaHETO NO MEeToAa Ha YenHoTo
3aBapsiBaHe C KOHTaKTHO HarpsiBaHe (HS) Tpsbea
Aa ce U3nona3saTt CbOTBETHM, MOAXOASALLN
npuTUCKaLLM YentocTu (c ronsamM guameTsp) (BUX




Verbindungstechnik, Tabelle Ubersicht AuRen-
und Medienrohr-Durchmesser).

rnaBa Metoau Ha cBbp3BaHe, Tabnuua Nperneq
[nameTpn Ha BbHLIHATa 1 TpaHCMopTHaTa
Tpbba).

* Es sind Zugkopfe mit entsprechendem
Uberstehendem Schutz tGber den Schutzmantel
zu verwenden.

e TpsibBa Aa ce M3Non3BaT Ternewm rnaeun cbe
CbOTBETHA, NojJaBalla ce Haj 3aluTHaTa
obBuBKa 3awumTa.

* Bitte beachten Sie die maximal zulassigen
Zugkréfte (vgl. Gerodur Produkte & Planung,
Register Technische Informationen). Ein
Uberschreiten der Zugkrafte fiihrt zur
dauerhaften Beschéadigung der Rohrleitung.

» O6bpHETE BHUMAHNE HA MaKCUMaIHO
O0onycTMMUTE CUNM Ha onbH (B MpoaykTn
Gerodur u nnaHnpaHe, perncTbp 3a TeXHMYecka
nHpopmaums). HaaxsbpnsHeTo Ha cunarta Ha
ONbH BOAM 0 TPaWHO yBpexaaHe Ha
Tpbbonposoaa.

* Der Einzug inkl. Parameter (Zugkrafte) ist zu
protokollieren.

* N3TernsaHeTo, BKM. NapaMmeTpuTe (CUnuTe Ha
onbH) TpsAAbBa Aa O0baaT NPOTOKONMPaHW.

» Der minimal zuldssige Biegeradius ist
einzuhalten (vgl. Gerodur Produkte & Planung,
Register Technische Informationen).

¢ MUHMManNHWAT OMYCTUM paguyc Ha orbBaHe
TpsibBa aa 6bae cnaseH (Bwx MNpogyktn Gerodur
W NnaHupaHe, permcTbp 3a TEXHUYEeckKa
nHcpopmauums).

* Eine Installation von GEROfit® R im
Swagelining ist technologisch nicht méglich.

* MHcTannpaHeTo Ha GEROfit® R B cuctema
Swagelining € HEBB3MOXXHO MO TEXHOMOMMYHU
NPUYUHK.

Ubersicht AuRen - und Medienrohr -
Durchmesser von GEROfit® R-
Schutzmantelrohr

Mpernea OuameTpu Ha BbHLWHaTa U
TpaHcnopTHaTa Tpbba 3a TpbLOUTe cbe
3awmTHa o6BMBKa GEROfit® R

Mediumrohr TpaHcnopTHa TpbOa

nach DIN 8074 no DIN 8074

OD [mm] OD [mm]

AufRendurchmesser BbHweH gnameTsbp

GEROfit® R-Schutzmantelrohr TpBbOM cbce 3awmTHa o6BuBKa GEROfit® R
[mm] [mm]

Fertigungstoleranzen mdglich

Bb3MOXHU Ca NPOM3BOACTBEHN ONYCKU

*auf Anfrage

*no 3asaBKa

Spezialspannbacken fur WIDOS
Schweimaschinen sind bei Gerodur
objektbezogen erhéltlich.

Gerodur npegnara cneumanHn CTaralm YemntocTu
3a 3aBapbyHuTe arperatn WIDOS 3a
CbOTBETHUTE ODEKTMW.
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Grabenverlegung MonaraHe B uskon
Hinweis YkasaHue

Fur die Verlegung gelten die DIN EN 805 und
DVGW W 400-2 (Wasserleitungen) bzw. die DIN
EN 1610 und DWA A — 139

(Abwasser- und Kanalleitungen). Bei
Gasleitungen ist die Norm DIN EN 12007-2
sowie das Regelwerk des DVGW G 472 zu
beachten.

Mpw nonaraHeto ca B cuna DIN EN 805 n DVGW
W 400-2 (sogonpoBogu), pecnektmeHo DIN EN
1610 n DWA A - 139

(KananHu Tpbbonposoau). MNpu razosute
Tpbbonposoaun Tpabea 6bae cna3saH cTaHAapT
DIN EN 12007-2, kakTo 1 pernameHT Ha DVGW
G472.

Ausfiihrung des Rohrgrabens

Die Ausfiihrung des Rohrgrabens ist nach DIN
4124 vorzunehmen, der Fullboden nach ZTV A-
StB 97/06 und DIN 18196 zu bewerten.

Bei der Verlegung in 6ffentlichen Bereichen sind
die Regelungen der DIN 1998 zu
berlicksichtigen.

M3nbnHeHue Ha TpbOEH nM3kon

TpbOHMAT u3kon Tpsbea Aa 0bae M3NbIHEH NO
DIN 4124, HacunHusaT rpyHA TpsibBa ga 6bae
oueHeH no ZTV A-StB 97/06 n DIN 18196.

Mpwn nonaraHe B 06LecTBEHN 30HU, TpsAOBa fAa
O6baaT cnasBaHu pasnopeabute Ha DIN 1998.

Anwendung
empfohlene Hohenzone h in
bebauten Gebieten

Trinkwasser
0,9mbis1,8m
je nach Klima und Bodenverhaltnissen

Gas

0,6 mbis1,3m

(im Regelfall max. 2,0 m;
Vorgarten

und Gehwege 0,5 m)

Abwasser
mindestens 2 m

MpunoxeHune
npenopbyMTENHA BUCOYMHA B
3aCTPOEHU 30HU

MuTtenHa Boga

09mpol1,8m

B 3aBMCUMOCT OT KITMMaTUYHNTE N NOYBEHUTE
ycroBusi

las

0,6 mpol1,3m

(B HopmarneH cnydan max. 2,0 m;
rpagunHu

1 newexofHu aneu 0,5 m)

Kananusauums
MUHUMYM 2 M

Tabelle: Anwendungsspezifische Verlegetiefen
nach DVGW W 400-1

Tabnuua: Ibnbo4ymHa Ha nonaraHe B
3aBMCUMOCT OT NpunoxeHneto no DVGW W 400-
1

Hinweis

Je nach Klima- und Bodenverhéltnissen ist die
Uberdeckungshoéhe so zu wéhlen, dass die
Leitung in frostsicherer Tiefe liegt.

Bei landwirtschaftlich genutzen Flachen ist eine
Uberdeckung von mindesten 1,2 m zu
empfehlen.

YkasaHue

B 3aBMCMMOCT OT KNUMaTUYHUTE N NMOYBEHUTE
YCITOBWS1, BUCOUMHATA Ha NOKpMBaHETO TpsibBa
pa 6bae nsbpaHa Taka, Ye TpbbonpoBoALT Aa
npemMmvHaBa ga obnbo4mnHa, B KOATO HE MOXe Aa
3aMpb3He.

B cenckocTtonaHckuTe 30HM ce NpenopbyBa
nokpmBaHe OT MUHUMYM 1,2 m.

Die Mindestgrabenbreite »b« ist nach dem
gréReren Wert in Abhangigkeit von der
Nennweite OD oder in Abhangigkeit der
Grabentiefe (h + OD) herzustellen. Achtung: Die
folgenden Angaben zu Mindestgrabenbreite
gelten nicht fur Abwasserleitungen und -kanéle.
Hier gilt die DIN EN 1610.

MwuHumanHaTta wupunHa »b« Tpsbea ga o0bae
N3nNbiHeHa No-ronsimata CTOMHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HOMMHanHata wupuHa OD nnu B 3aBUCUMOCT
oT gbnbounHata Ha uskona (h + OD). BHumaHue;
CnepgBaluvTe AaHHU 33 MMHUMMAarHaTa WupuHa
He BakaT 3a kaHanu3auuoHHu TpbbonpoBoau.
Mpu Tax B cuna e DIN EN 1610.




Mindestgrabenbreite b (OD + x) [m]
verbauter Graben

unverbauter Graben

Regelfall

Umsteifung

MuHMManHa wupuHa Ha uskona b (OD + x) [m]
yKpeneHu U3Konum

HeyKpeneHu uskonu

HOpManeH crnyyan

YsikuaBaHe

Tabelle: Grabenbreite abhangig vom
Rohrdurchmesser und Bdschungswinkel nach
DIN 4124

Tabnuua: lnpuHa Ha n3kona B 3aBUCMMOCT OT
OnameTbpa Ha TpbbaTta 1 brbna Ha ycnexa no
DIN 4124

Bei den Angaben fir OD + x entspricht 0,5 x dem
Mindestarbeitsraum Rohr — Grabenwand bzw.
Grabenverbau It. DIN 4124.

OD = AuRendurchmesser des
Mediendruckrohres [mm]

3 = Béschungswinkel des unverbauten Grabens

Mpn paHHuTe 3a OD + X, 0,5 X cbOTBETCTBA Ha
MWHUMaNHOTO paboTHO NPOCTPaAHCTBO Tpbba —
CTeHa Ha n3Komna, peCrneKkTUBHO yKpenBaHe Ha
n3kona B cboTBeTcTBME C DIN 4124,

OD = BbHLWEH AMamMeTbp Ha HanopHaTa
TpaHcnopTHa Tpbba [mm]

3 = brbN Ha OTKOCa Ha HEYKPENEeHWst N3KOon

Uberdeckung h + OD [m]
Mindestgrabenbreite b [m]
gebodscht

verbaut

MokpuBaHe h + OD [m]
MuHuMManHa wupuHa b [m]
C OTKOC

yKpeneH

Tabelle: Grabenbreite abhangig vom
Rohrdurchmesser und Uberdeckung nach
DIN 4124

Tabnuvua: LnprHa Ha uskona B 3aBUCMMOCT OT
AnameTbpa Ha TpbbaTta 1 NokpMBaHe B
cvoTBeTcTBME C DIN 4124

Die Grabensohle ist so herzustellen, dass die
Rohrleitung gleichmafig aufliegt.

[bHOTO Ha n3kona Tpsbea ga 6bae N3NbIHEHO
Nno TakbB Ha4YUH, Ye TPbOONPOBOABLT A NEXK
paBHOMEPHO BbPXY Hero.

Abbildung rechts: Rohrgraben — offene Bauweise

Ha durypaTa BasicHo: TpbbeH nskon — OTKPUTO
N3MbIHEeHUe
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Einbettung und Verfiillung

GEROfit® R Schutzmantelrohre mit einem
Medienrohr aus PE 100-RC eignen sich aufgrund
des Nachweises durch ein unabhangiges
Prufinstitut fir eine Verlegung ohne Sandbett.
Der Mehraufwand zum Ersatz des Aushubes
durch eine Sandbettung nach DIN EN 805
(Transport, Deponierung) entfallt somit.

MonaraHe n 3anbnBaHe

CbrnacHo nscnegBaHeTo Ha HE3aBUCKM LIEHTBHP
3a U3NUTaHus, TpbOMTE CbC 3aLUTHa OOBUBKA
GEROfit® R ¢ TpaHcnopTHa Tpbba ot PE 100-
RC ca noaxogsaiwimn

3a nonaraHe 6e3 nAcb4yHa OCHOBA.

Mo To3K HaunMH oTnagaT 4ONbAHUTENHUTE
ycunus 3a 3aMecTBaHeTo Ha n33eTus maTtepuan
ypes nNdAcbyHa ocHoBa B cboTBeTcTBME ¢ DIN EN
805 (TpaHcnopTtupaHe, JenoHupaHe).

Eine Einschrankung der Korngréf3en des
Bettungs- und Verfillmaterials ist aufgrund der
Rohreigenschaften nicht notwendig.

Im 6ffentlichen Bereich (z. B. StraBenbau) sind
weitergehende Anforderungen zu beachten (z. B.
ZTV A-StB 97/06).

Mopaaw ceoKicTBaTa Ha TpbbuTe,
OorpaHM4yaBaHEeTO Ha rofieMmHaTa Ha 3bpHaTta Ha
mMaTepuanute 3a OCHOBaTa U 3anmbfBaHETO He €
Heobxoaumo.

B obLiecTBeHMs cekTop (Hanpumep npu NbTHOTO
CTpouTENcTBO) TpsibBa Aa ce cnassar
OOMbIHUTENHU U3NCcKBaHuA (Hanpumep ZTV A-
StB 97/06).

Folgende Normen und Richtlinien sind zusatzlich
zu beachten:

* DIN V ENV 1046 « DIN 18123

* DIN EN 805 « DIN EN ISO 14688

* DIN 4124 « ZTV A-StB 97/06

* DIN 18196 « ZTV E-StB

OceeH TOBa TpsaAbBa aa 6baaT cnassaHu
cnegHuUTe CTaHAapTU U OUPEKTUBM:

* DIN V ENV 1046 « DIN 18123

« DIN EN 805 « DIN EN I1SO 14688

* DIN 4124 « ZTV A-StB 97/06

« DIN 18196 « ZTV E-StB

Grabenarme u. -lose Verlegung inkl.
Verfahrensbeschreibungen

MonaraHe B ManbK n3kon n 6e3 nskon -
onucaHue Ha metTogauTe

Weitaus gréRere Beanspruchung als bei einer
konventionellen offenen Grabenverlegung finden
bei der grabenlosen Verlegung einer
Rohrleitungen statt.

GERO(fit® R Rohrleitungen erfiillen nachweislich
alle Anforderungen fiir die sandbett- und
grabenlose Verlegung.

Mpwn 6e3-n3koNHOTO nonaraHe Ha
TpbbonpoBoanTe Bb3HMKBA 3HAYUTENHO NO-
ronisiMo HaToBapBaHe B CpaBHEHME C TOBa Npw
KOHBEHLIMOHANMHOTO nosaraHe B OTKPUT U3KOT.
Tpbbonpoeoante GEROfit® R nanbvnHasar
BCUYKN N3NCKBAHUSA 3a 6€3-U3KOMHO rnonaraHe u
nonaraHe Bbpxy NACbYHa OCHOBA.

Fur die Sicherstellung des gleich bleibenden
Qualitatsstandards bei der Verlegung sind die
Arbeitsblatter DVGW W 400-2 und G 472 sowie
die Festlegungen der Arbeitsblatter des DVGW
zur Verfahrensausfiihrung der jeweiligen
grabenlosen Verlegeverfahren zu beachten:

* Relining (Rehabilitation) nach GW 320

» grabenlose Auswechselung durch Press- /
Ziehverfahren nach DVGW GW 322

« grabenlose Erneuerung durch Berstlining
nach DVGW GW 323

« steuerbare horizontale Spulbohrverfahren nach
DVGW GW 321

3a na 6bae rapaHTMpaHo 3ana3BaHeTo Ha
NMOCTOSIHHO HUBO Ha Ka4yeCTBOTO MpW MosiaraHeTo,
TpsibBa aa 6baat cnassaHy MHCTpykumm W 400-2
n G 472 Ha DVGW, kakTo 1 pasnopenbute Ha
WHCTPYKUMnTe Ha DVGW 3a npunaraHe Ha
CbOTBETHUTE 0E3-U3KOMHN MeToau:

» PenanHuHr (pexabunuraums) B CbOTBETCTBUE C
GW 320

» 6e3-n3KonHa 3amsiHa Ypes3 nputTuckawy/
n3terndu, metos B cbotBetcteue ¢ DVGW GW
322

* 6e3-13KOMHO 06HOBsIBaHe Yvpe3 Berstlining B
cboTBeTcTBME ¢ DVGW GW 323

* YNpaBnsieMo XOpU30HTarIHO MOKPO npobuBaHe
B cboTBeTCcTBME ¢ DVGW GW 321




» grabenlose Bauweisen fur Gas- und Wasser-
Anschlussleitungen nach DVGW GW 325
(Entwurf in Bearbeitung) Hierzu zéhlen auch die
Neuverlegung durch Einpfligen und Einfrasen,
da hier u. U. kein konventioneller Rohrgraben
nach DIN 4124 geschaffen wird.

* Fras- und Pflugverfahren nach DVGW GW 324

* 6€313KOMNHO N3NBINHEHNE 33 CbeAMHUTENHN
raso- n BOAONpoBoau B cboTeBeTcTBMe ¢ DVGW
GW 325 (NpoekTbT e B NpoLec Ha pa3paboTka)
KbM TAX ce 4ncnaT n HOBOTO nonaraHe vpes
pasopaBaHe 1 hpe3oBaHe, Tbi KaTo B Te3n
cny4auv He ce MU3NblHsBa KOHBEHLUMOHaneH
TpbbeH nsxon B cvoteetcTBme ¢ DIN 4124,

» MeToaun Ha pa3opaBaHe 1 ppesoBaHe B
cboTtBeTcTBME ¢ DVGW GW 324

Grabenlos errichtete Rohrleitungen erfordern
eine umfassende Planung. Im Vorfeld hierfur sind
Baugrunduntersuchungen bzw. Untersuchung
der Altrohrleitung erforderlich. Nach diesen
Untersuchungen kénnen das Verfahren, das
entsprechende Rohr, die Rohrverbindung und
weitere Parameter festgelegt werden.

Bes-1KkonHo narpageHnTe TpbLOHN N3konu
n3nckeBaT 3aabnboyeHo nnaHnpaHe. BbB Bpb3ka
C HeroBaTta noaroToBka ca Heobxoanmm
n3cnenBaHnsi Ha CTPOUTENHWS FPYHA,
pecneKkTMBHO U3crnenBaHe Ha cTapus
Tpbbonposoa. Cnen NpoBeXaaHeTo Ha Te3n
n3crefBaHuns morat ga obaaTt u3bpaHu MeToabT,
CbOTBETHMAT BUA Tpbba, HAYMHBT Ha CBbp3BaHe
N ocTaHanuTe napameTpu.

Voraussetzung fur die Ausfihrung ist bei
beauftragten und nach DVGW GW 301
qualifizierten Rohrleitungsbauunternehmen die
erforderliche Zusatzqualifikation R
(Rehabilitation) bzw. GN (grabenlose
Neuverlegung). Unternehmen, die grabenlose
Bauweisen ohne AuBer- oder Inbetriebnahme
der Rohrleitung sowie ohne Ein- oder
Umbindungsarbeiten auf das im Betrieb
befindliche Rohrleitungssystem durchfiihren, ist
eine Qualifizierung nach DVGW GW 302
ausreichend.

MpeanocTaBka 3a M3NbAHEHMETO Ha NpoeKkTa e
HanuuMeTo Ha HeobxoaumaTa JOMbAHUTENHA
kBanudpukaums R (Pexabunutaums),
pecnektnBHo GN (be3-u3konHO HOBO nonaraHe)
Ha nsbpaHata u kBanudpuympaHa no DVGW GW
301 dmpma 3a nonaraHe Ha Tpbbonposoaa. 3a
dupmnTe, nanbnHaeawm 6e3-n3konHo nonaraHe
6e3 n3BexgaHe 1 BbBeXAaHe B ekcnnoarauus
Ha TpbbonpoBoada 1 KOUTO He M3NMbIHSABAT
CBbp3BaHeTOo C AencTBawara TpbbonpoBoaHa
cucTema, e goctaTbyHa KBanudukaums no
DVGW GW 302.

Fur die grabenlose Rohrverlegung ist eine
ruckverfolgbare Dokumentation der
Durchfuhrung, wie Materialnachweise,
Prufprotokoll mit Zugkraften, Dichtheitspriifung,
TV-Inspektion u. a. relevanter Verlegeprozesse
zu erstellen.

Mpn 6e3-1n3KoNHOTO NonaraHe Ha TpbOKM e
Heobxoaumo aa 6bae u3roTBeHa No3BonsaBalla
NpPoCcrneguMocCT Ha U3NbITHEHNETO
OOKyMeHTaLus, BKNioYBaLla ceptudukaTn 3a
MartepuanuTe, NPOTOKOS OT U3NUTaHusTa C
OaHHW 33 CUNNTE Ha M3TernsaHe, NpoBepka Ha
XepMeTnyHoCTTa, TV-NHCMNEKUNA 1 Op. BaXHN
JencTBus.
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Hinweise zum Einziehen von GEROfit® R
Schutzmantelrohren

YKa3zaHuA 3a nsternsiHe Ha TpbLOUTe CbC
3awmTHa o6BmBKa GEROfit® R

Abbildung: Ermitteln der Einziehlangen der
GEROfit® R Schutzmantelrohrleitung

Ha durypata: OnpegensiHe Ha AbIMKUHUTE Ha
nsTernsgHe Ha TpbOONPOBO ChC 3alUNTHA
obsueka GEROfit® R

L = Lange der Einbringbaugrube

L* = reduzierte LAnge der Einbringbaugrube
H = Tiefe der Rohrsohle

R = zuldssiger Biegeradius

WP = Wendepunkt

WP* = mdglicher Wendepunkt bei kleineren
Rohrdimensionen

(z. B. bis DN 300)

L = AbmKuHa Ha KOTioBaHa 3a nonaraHe

L* = pegyumpaHa ObIpKMHa Ha KOTNoBaHa 3a
nonaraHe

H = abnboymHa Ha AbHOTO Ha TpbbaTa

R = ponyctum paguyc Ha orbBaHe

WP = To4Kka Ha obpbLuaHe

WP* = Bb3MOXHa TOYKa Ha obpbLLaHe npu
Marku pasmvepu Ha TpbbaTta

(Hanpumep go DN 300)

Die Dimensionierung der Baugrube richtet sich
nach der Art des Verlegeverfahrens. Generell
sind die jeweiligen zulassigen Biegeradien der
Rohre einzuhalten — ein kurzzeitiges
Unterschreiten wird jedoch als unkritisch
betrachtet. Ein Abknicken des Rohres ist zu
verhindern. Die Lange der Baugrube [m] ergibt
sich aus:

OpasmepsiBaHETO Ha KOTIOBaHa 3aBUCK OT BUAa
Ha MmeToAa Ha nonaraHe. KaTto usino Tpsibea ga
ce cnaseaTt CbOTBETHWUTE JOMYCTUMU paguycu Ha
OorbBaHe Ha TpbbuTe — KPaTKOBPEMEHHOTO
nagaHe Ha CTOMHOCTTa ce npuema 3a
HekpuTK4dHO. MNMperbBaHeTo Ha TpbbaTta TpsbBa
Oa 6boe npepoTBpaTeHo. dbmkuHaTa Ha
KOT/0BaHa [m] ce nosny4asa oT:

Hinweis
R =20 * OD bei 20 C (zul. Biegeradius; vgl.
auch Kapitel Technische Informationen)

Yka3aHue

R =20 * OD npu 20 T ( gonyctnm paguyc Ha
OrbBaHe; BMX M rnaBa TexHu4ecka
NHpopmauus)

Bei kleineren Rohrdurchmessern kann durch
Anheben des Rohres die Baugrube nach
folgender Formel reduziert werden:

Mpu manku paguycu Ha TpbbuTe, Upes
nosauraHe Ha TpbbaTa KOTNOBaAHLT MOXE Aa
6bae pegyumpaH no cnegHata gopmyna:

Abbildung links: Einziehen der GEROfit® R
Schutzmantelrohrleitung als Ringbund oder von
der GroRtrommel

Ha durypaTa BnsiBo: sternsHe Ha
Tpbbonposoa cbe 3awmTHa obBmBka GEROfit®
R, HamOTaHa Ha Kpbr unu oT ronama makapa
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Frasverfahren und Pflugverfahren (DVGW GW MeTton Ha chpe3oBaHe U MeTOA Ha
324) pa3sopaBaHe (DVGW GW 324)

Diese Verlegeverfahren kommen in der Regel in
landlichen Gebieten sowie aul3erhalb von
Verkehrsflachen zum Einsatz.

Beim Frasverfahren wird maschinell ein
Rohrgraben in den Untergrund gefréast und
gleichzeitig die GEROfit® R
Schutzmantelrohrleitung tber einen sogenannten
Einbaukasten auf der Grabensohle gelegt. Die
Ausfiihrung wird meist als nicht begehbarer
Rohrgraben mit einem sogenannten
Einbaukasten als Grabenverbau durchgefihrt.
AnschlieRend kann die maschinelle Verfiillung
und Verdichtung sandbettfrei, also mit
verdichtungsfahigen Ausfrasmaterial erfolgen.

Mo NnpyHUUN Te3n MeToau Ha nonaraHe ce
N3non3BaT B CEIICKUTE palioHM, KakToO U U3BBbH
30HWTE, B KOUTO NMPEMMHaBaT TPaHCMOPTHU
cpencTea.

Mpn meToaa Ha ppe3oBaHe, B NOYBEHUSA TPYHA
ce dopesoBa U3KoM U egHOBPEMEHHO C TOBa Ha
HEeroBoTO AbHO ce nonaraT Tpbbu Cbe 3aLuTHa
obsueka GEROfit® R upes Taka HapeyeHaTa
BrpageHa Kytus. ManbnHeHneTo ce n3sbpLuBa
Han-4ecTo noA chopMaTta Ha HENPOXoAuM TpbOeH
M3KOM C Taka HapeyeHaTa BrpageHa Kytus 3a
ykpenBaHe. Hakpasi € Bb3MOXXHO aBTOMaTU4YHO
3anbiiBaHe U ynibTHsABaHe 6e3 nAcbyHa
Bb3rMnaBHMLa, T.e. C nognexaty Ha ynimbTHEHUe
mMaTepuan ot hpe3oBaHeTo.

Beim Pflugverfahren wird der Boden durch ein
Pflugschwert verdrangt und die GEROfit® R
Schutzmantelrohrleitung tber einen
Einbaukasten auf die Sohle des Bodenkanals
gelegt. Abhangig von Bodenart,
Rohrdurchmesser, Verlegetiefe und Technik sind
Verlegeleistungen von bis zu 4 km pro Tag
realisierbar.

Fur beide Verlegeverfahren gilt das Einhalten der
zulassigen Biegeradien und Zugkrafte auf die
eingebrachte Rohrleitung nach DVGW.

Mpn meToaa Ha n3opaBaHETO NOYBEHUSAT CION
ce U3MecTBa C NOMOLLTa Ha NMyroB HOX, crnes
KoeTo Tpbbute cbe 3awmTHa obeneka GEROfit®
R ce nonarat 4pes BrpageHa KyTus BbpXy
OBbHOTO Ha odbopMeHus kaHan. B 3aaBucmmocTt ot
TMNa noyea, AnameTbpa Ha TpbbaTa,
AbnboymHaTa Ha noraraHe u TEXHUKaTa
CKOpPOCTTa Ha nosiaraHe Moxe ga JocTurHe o 4
km Ha peH.

W 3a gBaTa MeToda Ha noriaraHe Baxu
Cra3BaHeTOo Ha JONYCTUMUTE paguycu Ha
OrbBaHe 1 CMMY Ha oNbH BbpXy Tpbbonposoaa B
cboTBeTcTBMNE C DVGW.

Einfrasen einer Rohrleitung

MonaraHe Ha Tpb6oNpoBoA Ype3 hpesoBaHe

1 Grabensohle;

2 Verfull- und Verdichtungseinheit;
3 Axialschnecken;

4 Verdichtungsgeréat;

5 Einbaukasten;

6 Laserempfangskopf;

7 Trassenwarnband,;

8 Frasrad oder

Fraskette;

9 GEROfit® R Schutzmantelrohrleitung;
10 Frés- und Einbaueinheit;

11 ausgefrastes Material;

12 Rohrfuhrung

1 AbHO Ha uskona (KoTnoBaHa);

2 Arperar 3a 3anbnBaHe 1 yNnbTHABAHE;
3 AKcuarnHu LHEeKoBe;

4 YCTPONCTBO 3a yNNbTHABAHE;

5 BrpageHa KyTus;

6 JlasepeH TpaHaoCHP;

7 MNpepynpeavTenHa neHTa 3a TpaceTo Ha
TpbbONpoBoAa;

8 dpes3oBaLLo koneno unm

dpesoBalla Bepura;

9 TpwbonpoBoa cbe 3aLmMTHa obBMBKa
GEROfit® R

10 dpesoBaly 1 Brpaxaall arperar;

11 OTHeT npu dpe3oBaHeTO MaTepuan;
12 HanpaBnsiBaHe Ha TpbbaTa

Einpfliigen einer Rohrleitung

MNonaraHe Ha Tpb6oNpoBOA Upes paspaBsHe

1 GEROfit® R Schutzmantelrohrleitung;
2 Trassenwarnband Verfill- und
Verdichtungseinheit;

3 Einbaukasten Axialschnecken;

4 Pflugschwert Verdichtungsgerat;

5 Pflug;

1 TpbbonpoBog CbC 3aLMTHA OOBUBKA
GEROfit® R

2 MNpepynpeguTenHa neHTa 3a TpaceTo Ha
Tpbbonposoaa Arperat 3a 3anbfBaHe U
YyNNbTHABAHE;

3 BrpageHa kytusi AKcuanHu LHEKOBE;




6 Zugsell;

7 Stutzschild;

8 Seilwinde;

9 Zugfahrzeug;
10 Rohrfiihrung

4 TnyroB HOX YCTPOWCTBO 3a YNTbTHABAHE;
5 Mnyr;

6 Ternewo BbXe;

7 OnopeH wur;

8 BbikeHa nebepka;

9 Ternew, aBTomobunm;

10 HanpaBnsiBaHe Ha TpbbaTa
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Bodenverdrangungsverfahren

MeToa Ha namecTBaHe Ha no4yBaTa

Das Bodenverdrangungsverfahren ist ein
bewahrtes und wirtschaftliches, bereits seit drei
Jahrzehnten angewandtes Verfahren, welches
sich bestens zur Herstellung von
Hausanschlissen eignet. Mit Hilfe eines
pneumatisch betriebenen
Verdrdngungshammers, einer so genannten
»Rakete«, wird ein unterirdischer Hohlraum
aufgefahren. In diesen werden dann GEROfit® R
Schutzmantelrohre eingezogen. Bestehende
Oberflachen wie Garten oder Verkehrswege
mussen nicht zerstort werden. So kann
beispielsweise der Verkehr ungehindert weiter
flieBen und Zeit und Geld fir gréRere
Baumafinahmen gespart werden.

M3amecTBaHeTo Ha noyBaTa e oTAaBHa [AoKasar
Ce N NKOHOMUYECKM epeKkTUBEH, M3MOM3BaH OT
TPWU AeceTuneTus MeTom, U3KIMIYNTENHO
MOAXOASLL 32 U3MbJIHEHME Ha NPUCbeaUHsIBAHMS
Ha KbLM. C nomoLlTa Ha NHEBMATUYHO
3a4BWKBaH M3MECTBALL, YyK.

Taka HapedeHaTta »pakeTa«, ce 0opmsi
nogsemHa kyxuHa. Crieq ToBa, B HEFO ce
N3TernaT Tpbbute cbe 3almMTHa 0OBMBKA
GEROfit® R. CbLyecTByBalMTE NOBBPXHOCTY,
Hanpumep rpaguvH1 UN TPaHCMOPTHN NbTULLA,
He TpsibBa Aa ce paspylwasaT. Taka Hanpumep,
OBWKEHNETO Ha TPaHCMNOPTHUTE CPeAcTBa MoXe
Aa NPoAbITKM HECMYLLLABAHO, KaTo MO TO3U
Ha4YMH ce MKOHOMWCBAT BpeMe U cpeacTea 3a no-
ronemMu CTpOUTENHN MePONPUATUS.

Spilbohrverfahren

Die Neuverlegung im Spulbohrverfahren wird
meist in drei aufeinanderfolgenden
Arbeitsschritten vollzogen. Mit der
kontinuierlichen und per Ortung gesteuerten
Pilotbohrung wird der Trassenverlauf festgelegt.
Danach wird die Pilotbohrung auf den zum
Einziehen der GEROfit® R
Schutzmantelrohrleitung erforderlichen
Durchmesser aufgeweitet (Aufweitbohrung). Es
folgt das Einziehen des mittels Heizelement-
StumpfschweiRens langskraftschliissig
verbundenen Rohrstranges. Die
Verfahrensausfiihrung ist von einer Fachaufsicht
nach GW 329 zu Uberwachen.

Die Beulfestigkeit der Rohrleitung muss héher
sein als der maximale Druck der Spilflissigkeit.
Die zulassigen Biegeradien und Zugkrafte sind
einzuhalten.

MeTon Ha MOKpPOTO Npo6uBaHe

HoBoTo nonaraHe npu n3nons3saHe Ha MeToaa Ha
MOKpO npobrBaHe 0OMKHOBEHO Ce M3MbIHSBa B
TpuW NocrneaoBaTenHn paboTHU CTHMKN.
lNMpemnHaBaHeTO Ha TpaceTo ce onpeaens ¢
MOCTOSIHHO W HACOYBAHO yNpaBnsBaHO MUIIOTHO
npobueaHe. Crnepn ToBa, NUNOTHUST OTBOP Ce
paswupsiBa 40 AOCTUraHe Ha Heobxoaumus 3a
N3TernsiHeTo Ha TpbOoNpPoBOAa ChC 3aLUTHA
obeuBka GEROfit® R anameTbp (paswmpsiBalLo
npobusaHe). CnefBa n3TernsHeTo Ha CBbp3aHust
ypes YerlHO 3aBapsiBaHe C KOHTAKTHO HarpsiBaHe
TpbbEH LpaHr. U3anbnHeHneTo Ha MeToaa ce
KOHTpOnMpa OT eKcrnepTeH Haas3op B
cboTBeTcTBME ¢ GW 329.

YCTOM4YMBOCTTa Ha M3gyBaHe Ha Tpbbonposoaa
TpsibBa Aa 6bae No-BMCOKa OT MaKCUMaIHOTO
HandraHe Ha NpoMuBaLlaTa Te4HoCT. TpsidBa aa
ce cnaseart 4onycTUMUTE paguycy Ha OrbBaHe U
CWIA Ha OMbH.

Berstlining

Das statische Berstlining ist die trassengleiche
Erneuerung der Altrohrleitung, wobei dieselbe
durch den Berstkopf zertrimmert wird und die
verbleibenden Scherben in den umgebenden
Boden gepresst werden. In den so entstandenen
freien Querschnitt wird die mittels Heizelement-
StumpfschweiRen langskraftschlissig
verbundene GEROfit® R
Schutzmantelrohrleitung eingezogen. Die
AuRenwulst der Schweil3verbindung ist zu
entfernen. Der Durchmesser der eingezogenen
Rohrleitung kann gré3er sein. Die zulassigen
Biegeradien und Zugkréfte sind einzuhalten. Die
eingezogene Rohrleitung ist nach dem
Innendruck bzw. dem Beuldruck zu bemessen.

MeTop Berstlining

Cratnunmat Berstlining npeacrtaBsnsiea
o6HOoBsIBaHe Ha cTapusa TpbbonpoBog no
TpaceTo, KaTo ce pa3pyLllaBa OT paspyLlaBaliaTa
rnmaea, a OcTaHanuTe OT/IOMKU Ce NMPUTUCKAT B
3aobukanswaTa noysa. B Taka nony4yeHoTo
cBODBOAHO ceveHune ce M3Terns CBbp3aHus Ypes
YerHo 3aBapsiBaHe C KOHTAKTHO HarpsiBaHe
TpbbonpoBog cbe 3awmuTHa obBmBKka GEROfit®
R. Heobxoammo e ga ce OTCTpaHu BbHLUIHOTO
nsgyBaHe (HaTpynBaHe Ha maTepuarn) Ha
3aBapbyHus WeB. [InaMeTbpbT Ha U3TErMNeHns
TpbbonpoBog Moxe Aa 6bae no-ronsim. Tpsbsa
[a ce cnaseaTt 4onycTMMuTe paguycu Ha
OrbBaHE W CUNUTE Ha OMbH. M3TerneHuaT
Tpbbonposos Tpsbea Aa 6bae opasmepeH no
BLTPELUHOTO HansraHe, peCcnekTMBHO
HansraHeTo Ha u3gyBaHe.




Reliningverfahren

Beim Reliningverfahren mit Ringraum wird in die
gereinigte Altrohrleitung der im Querschnitt
geringere und mittels Heizelement-
Stumpfschweilens verschweil3te GEROfit® R-
Rohrstrang mit einer Einzugvorrichtung
eingezogen. Die zulassigen Biegeradien und
Zugkrafte sind einzuhalten. Die aul3ere und
innere SchweilRwulst kann im Vorfeld
abgearbeitet werden. Der Ringraum zwischen
vorhandener Leitung und der GEROfit® R-
Leitung kann anschliel3end verfillt werden. Die
vorhandene Altleitung muss in lhrer Festigkeit
den statischen Erfordernissen vollstandig
geniigen. Die eingebrachte Rohrleitung ist nach
dem Innendruck bzw. dem Beuldruck zu
bemessen.

PenaHuHr

Mpn meToga PenanHuHr, B NOYUCTEHUS CTap
TpbOONpPOBOA Ce N3TErMNs NO-Marknsi Mo ceyeHne
1 3aBapeH Ypes YenHo 3aBapsiBaHe C KOHTAKTHO
3aBapsiBaHe TPbOEH LLpaHr C MOMOLLTa Ha
creumanHo ycTponcTBo. TpsibBa Aa ce cnasear
AOonNycTMMMUTE paguyCcu Ha OrbBaHe U CUMK Ha
ONbH. BLHWHOTO M BbTPELLHO HATpynBaHETO Ha
3aBapsiBaHuUsi MaTepuan (M3gyBaHeTo) MOXe aa
6bae o6paboTeHO. Bb3HUKHANMAT Mexay
CbllecTByBaLusi TPbOONPOBOA N TPBLOUTE
GEROfit® R npbcTeH Moxe Aa 6bae 3anbriHEH.
CoblectByBalWmAT cTap TpbbonpoBog Tpsidea ga
ObAde AocTaTbyeH MO OTHOLLEHME Ha CBOATa
AKOCT U CTaTUYHU XapaKTepucTuku. N3terneHnsT
TpbbonpoBog TpsibBa Aa Obae opa3mMepeH no
BbTPELUHOTO HamnsraHe, pecrnekTMBHO
HansaraHeTo Ha n3gyBaHe.
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GEROfit® R Verbindungstechnik

MeTtoaun Ha cBbp3BaHe Ha GEROfit® R

Allgemeines

O6Lwu 6enexku

GEROfit® R Schutzmantelrohre kdnnen mit
denen fir PE-HDRohre bekannten und den
allgemeinen anerkannten Regeln der Technik (a.
a. R. d. Technik) entsprechenden
Verbindungstechnologien zu einem druckdichten
Leitungssystem verbunden werden.

TpbbuTte cbe 3awmTHa obBMBKa GEROfit® R
MoraT Aa 6baaTt CBbp3BaHM € XepMeTUYHa
TpbbONpOBOAHA CMCTEMA C MOMOLLTA Ha
TEXHONOrMMTE 3a CBbp3BaHe, N3MNon3BaHu Npu
Tpboute PE-HD 1 obwoBanngHMTe TEXHUYECKN
npaswuna.

Zur langskraftschlissigen Rohr-Rohr- bzw. Rohr-
Formteil- Verbindung nach geltenden Normen
und Richtlinien sind bei GERO(it® R folgende
Technologien geeignet:

3a n3nbnHeHve Ha Bpb3kuTe Tpbba-TpbOa,
pecnekTuBHU Tpbba-thacoHa YacT cnopes
Ae’cTBalLmTe CTaH4apTy U QUPEKTUBK ca
NOAXOASALUN CrieAHUTE TEXHOIOMNN:

Verbindung

kraftschlussig /
|6sbar

stoffschliissig

Klemm- und Schraubverbindungen
Flanschverbindung
Heizelement-Stumpfschweil3en
Heizwendelschweil3en

mit Elektroschweil3fittingen

Bpb3ka

cunosa/
pasrnobsema

Hepa3srnobsiema

KnemHu 1 BUHTOBM BPBH3KK

dnaHew

YenHo 3aBapsiBaHe C KOHTAKTHO HarpsiBaHe
3aBapsiBaHe c HarpeBaTenHa cnupana

C eneKkTpo3aBapbYHM (PUTUHIU

Hinweis

Bei Einsatz von mechanischen
Verbindungssystemen — Klemm-, Schraub- u.
Steckverbindern — sowie bei der Verwendung
von Formteilen fiir die VerschweiRung ist der
Schutzmantel im Verbindungsbereich vom
Mediendruckrohr zu entfernen (abschélen). Dies
gilt auch fiir das VerschweiRen von GEROfit® R
mit Schutzmantelrohren anderer Hersteller und
fur das Verschweil3en von GEROfit® R mit
Standardrohren PE 100 / PE 100-RC. Dafir sind
geeignete Werkzeuge zu verwenden,
beispielsweise das Schalgerat pocket oder
professional aus dem GEROfit® R-
Zubehdérprogramm.

YkasaHue

Mpu n3non3saHe Ha MEXAHWYHW CBBbP3BaLLM
CUCTEMU — KIEMHW, BUHTOBU U LLIEKEPHU
CbeaVHEHWs!, KaKTO U NpuY M3MNon3BaHeTo Ha
hacoHHM YacTu 3a 3aBapsiBaHETO, NpegnasHaTa
006BMBKa B 30HaTa Ha CBbp3BaHe Ha HanopHaTa
TpaHcnopTHa Tpbba Tpsbea ga obae
oTcTpaHeHa ("obeneHna"). ToBa Baxu n 3a
3aBapsiBaHeTo Ha GERO(it® R ¢ Tpbbu cbe
3awwmTHa obBMBKa Ha OpYrv MPOU3BOAUTENMN,
KakTo 1 3a 3aBapsiBaHeTo Ha GERO(it® R cbe
ctaHgapTHu Tpbou PE 100 / PE 100-RC. 3a Ttasu
uen TpsibBa ga ce na3nonseaTt NoaxoasLLm
WHCTPYMEHTU, HAaNpUMep UHCTPYMEHTU 3a
OTCTpaHsiBaHe Ha 3alymMTHaTa obBumBKa pocket
unu professional ot nporpamara ¢
npuvHagnexHoctn GEROfit® R

Voraussetzung fir ein fachgerechtes
HeizelementschweilRen sind die fir PE-HD Rohre
geltenden Anforderungen:

* Qualifikation des Schweil3personals nach
DVGW GW 330
bzw. DVS 2212-1

lMpepnocTaBka 3a NPaBUITHOTO 3aBapsiBaHe C
KOHTaKTHO HarpsiBaHe ca BanugHuTe 3a Tpbbute
PE-HD wn3uckBaHus:

* KBanudukauusa Ha saBapunuunTe B
cboTBeTcTBME ¢ DVGW GW 330,
pecnekTuBHo ¢ DVS 2212-1




* Durchfiihrung nach DVS 2207-1 und Einsatz
von Gerétetechnik
nach DVS 2208-1

« Uberwachung der SchweiRRarbeiten durch eine
Schwei3aufsicht nach DVGW GW 331 bzw. DVS
2212-1 Beiblatt 1

* /I3nbnHeHne B cboTBeTCcTBME ¢ DVS 2207-1 n
n3nonsBaHe Ha TexHn4Yecko obesnevyeHne
B cboTBeTCcTBUE C DVS 2208-1

* KOHTpOn Ha 3aBapbyHUTE AENHOCTM OT
3aBapbyeH Hag3o0p B cboTBeTCTBME ¢ DVGW
GW 331, pecnektuHo DVS 2212-1 NpunoxeHune
1

Heizelement -Stumpfschweil3en (HS)

YenHo 3aBapsiBaHe C KOHTAaKTHO HarpABaHe
(HS)

Die Verbindungsflachen der langskraftschlissig
zu verschweiRenden Rohre bzw.
Rohrleitungsteile werden an einem Heizelement
unter Druck angeglichen (Angleichen),
anschlieBend bei reduziertem Druck auf
Schweiltemperatur erwarmt (Anwarmen) und
nach Entfernen des Heizelements (Umstellen)
unter Druck gefligt (Figen). Es sind ebenfalls die
Angaben der Geratehersteller zu beachten.

[MoBBLPXHOCTUTE Ha TPBLOUTE, PECNEKTMBHO
YacTuTe Ha TpbbonpoBoaa, kouto Tpsibea Aa
6baaT 3aBapeHu, ce NOAPaBHABAT NOA HansiraHe
B HarpeBartenHusa enemeHT (LleHTpupaHe), cnea
KOETO Ce HarpsieaT Npy HaManeHo HansraHe o
TemnepaTypaTa Ha 3aBapsiBaHe (3arpsiBaHe), a
cref cBansiHe Ha HarpeBaTeNHUsi eNeMeHT
(MpemecTBaHe) ce cbeanHABAaT MOA HansraHe
(CveguHsiBaHe). Heobxogmmo e ga ce cnaseaTt u
yKasaHusiTa Ha NPoOn3BOANTENS Ha ypeaa.

Hierin liegen die besonderen Vorteile von
GEROfit® R Schutzmantelrohren wie:

* Verbindung mittels Heizelement-
StumpfschweiRens ohne Abschélen des
Schutzmantels,

* kein nachtraglicher Schutz des
SchweilRbereiches nétig und

» wenn notig (z. B. Sanierung durch Berstlining)
einfaches Entfernen der &uferen Schweilwulst
(Einschneiden und Abziehen ohne
Spezialwerkzeug)

Tyk ce nposiBaABaT 1 ocobeHnTe NnpeanmcTea Ha
TpbbuTe cbe 3awmTHa obemBka GEROfit® R,
KaTo Hanpumep:

» CBbp3BaHe Ype3 YerHo 3aBapsiBaHe C
KOHTaKTHO HarpsiBaHe 6e3 HeobxoauMOoCT OT
oTcTpaHsiBaHe (06enBaHe) Ha 3awWwuTHaTa
obBMBKa,

* He Ce Hanara gonvJ/iHuTeNnHa 3aluTta Ha
30HaTa Ha 3aBapsABaHe, a

* KO Ce HarnoXwu Takasa (Hanpumep npu
caHupaHe upes Berstlining) - necHo
OTCTPaHsiBaHe Ha BbHLUHOTO M34yBaHe Ha
3aBapkarta (M3psisBaHe u nsternsgHe 6es
creumaneH UHCTPYMEHT)

GEROfit® R Schutzmantelrohre sind zugelassen
fur das Heizelement- Stumpfschwei3en (HS)
nach den Richtlinien des europaisch anerkannten
Deutschen Verbandes fir SchweiRen und
verwandte Verfahren e. V. — DVS (gepriift durch
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH, Aachen).

TpbbuTe cbe 3awmuTHa 06BMBKa GEROfit® R ca
paspeLLeHn 3a YerHO 3aBapsiBaHe C KOHTAKTHO
HarpsieaHe (HS) B CbOTBETCTBUE C OMpPEKTMBATA
Ha npuaHaToTo B EBpona NepmaHckns cbio3 no
3aBapsiBaHe 1 cpogHu metogn — DVS (n3nutaxm
oT HESSEL (Hessel Ingenieurtechnik GmbH,
AaxeH)

Rohr

Heizelement
Vorbereiten

An- und Durchwérmen

Stoffschliissige und druckdichte Verbindung

Tpbba

HarpeBaTeneH enemMeHT
MNogrotoBka

3arpsiBaHe v nporpsiBaHe

CurnoBa u xepMeTn4Ha Bpb3ka

Abb.: Prinzip des Heizelement-
StumpfschweiRens

@ur.: MNMprHUMN Ha YeNHOTO 3aBapsiBaHe C
KOHTaKTHO HarpsiBaHe
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Voraussetzungen

MpeanoctaBku

Der Schweil3bereich ist vor ungiinstigen
Witterungseinflissen (z. B. Feuchtigkeit, Wind,
starke Sonneneinstrahlung und Temperaturen

< 0 C) zu schitzen. Falls das Rohr infolge
Sonneneinstrahlung lokal erwarmt wird, ist durch
rechtzeitiges Abdecken im Bereich der
Schweil3stelle ein Temperaturausgleich zu
schaffen.

3oHaTa Ha 3aBapsiBaHe TpsibBa Aa ce npegnasea
OT HebnaronpuATHU METEOPOSIOIMYHU BINSHUS
(Hanpumep BRara, BATbP, CUMNHA CbHYEBa
cBeTnuHa n temnepatypu < 0 C). B cnyyan, ye
TpbbaTa 6bae HarpsiTa NokanHo OT ClbHYeBaTa
CBeTNunHa, e HeobxoaMMo TeMnepaTtypaTa Aa ce
BBb3CTaHOBM 6bP30 Ype3 CBOEBPEMEHHO
NMOKpMBaHE Ha 3aBapeHOTO MSACTO.

Die Verbindungsflachen der zu schweil3enden
Teile dirfen nicht beschadigt werden und
missen frei von Verunreinigungen (z. B.
Schmutz, Fett, Spane) sein. Die Reinigung der
Verbindungsflachen muss unmittelbar vor dem
SchweilRen erfolgen. Speziell Rohre vom
Ringbund kdnnen nach dem Abrollen Ovalitaten
aufweisen, sodass die zu schweiRenden Rohr-
Enden zu richten sind, beispielweise durch eine
Runddrickvorrichtung. Die werkseitig
vorhandenen Verschlusskappen sind nur an den
unmittelbar zu verschweil3enden
Verbindungsflachen zu entfernen.

Cebp3BalymTe NOBbPXHUHWN HA YacTUTe, KOUTO
TpsibBa ga 6baar 3aBapeHu, He 6uBa ga 6vaar
noBpeneHn n Tpsidoea ga 6vbaaT NOUYNCTEHM
(Hanpumep OT 3aMbpCsIBaHUSA, MaCIo, CTPYXKKM).
MoyncTBaHeTO Ha CBbP3BALUUTE NMOBBPXHUHU
TpsibBa fa cTaHe HenocpeacTBeHo npeaun
3aBapsiBaHeTo. Bb3MoXHO € no cneyunanHuTe
TpbOU crnen pasMoTaBaHETO MM OT Kpbra Aa uma
crnepgm oT OBasiHOCT, B TO3W CNy4Yan ce Hanara
n3npaesiHe Ha kpawuwiaTta, Kouto Tpsibea 6baar
3aBapeHu, Hanpumep ¢ NOMOoLLITa Ha M3MNpPaBsiLLO
yCcTponcTBO. [ocTaBeHnTE Npu NPon3BoACTBOTO
3aTBapsLM Kanadku TpsibBa aAa 6baat ceansiHu
caMO HernocpeacTBEeHO 40 CBbp3BaluTe
NMOBBbPXHUHN.

Kurzfassung der Verarbeitungsanleitung nach
DVS 2207-1 fur das Heizelement-
Stumpfschweil3en

KpaTko pe3tome Ha pbKOBOACTBOTO 3a paboTa
no DVS 2207-1 npu 4enHoTo 3aBapsiBaHe C
KOHTaKTHO HarpsiBaHe

1. zuldssige Arbeitsbedingungen schaffen, z. B.
SchweilRzelt | Abb. 1

2. Schweil3gerat an das Netz oder einen
Wechselstromgenerator anschlieRen und auf
Funktion prifen

3. zu schweiRende Bauteile ausrichten und
einspannen (Verwenden von Spanneinsatzen fir
Schutzmantelrohre!) | Abb. 2

4. Verbindungsflachen der Rohre mit Planhobel
bearbeiten (Es ist auf scharfe Schneidmesser zu
achten!), Planhobel herausnehmen und
samtliche Spane aus Schweil3bereich entfernen.
| Abb. 3

5. Rohr-Enden gegen Luftzug verschlieRen
(werkseitige Verschlusskappen)

6. Parallelitat der plangehobelten Fiigeflachen
Uberprifen | Abb. 4; zulassige Spaltbreite siehe
Tabelle:

1. Cb3gante Heobxoanmunte paboTHN yCroBuS,
Hanpumep BpeMeTo Ha 3aBapsiBaHe | dur. 1

2. Bknoyete ypena 3a 3aBapsBaHe KbM
elieKTpnyeckata Mmpexa unn KbM reHepartop 3a
NPOMEHIINB TOK U NpoBepeTe DEencTBMeTo My

3. MogpaBHeTe (LeHTpUpanTe) YacTuTe, KOUTO
TpsibBa Aa 6baaT 3aBapeHu 1 M1 3aTerHeTe
(n3nonaeavitTe 3aTAralim BNoXku 3a Tpbom cbC
3auTHa obeuekal) | dur. 2

4. ObpaboTeTe CBbp3BALLUTE NOBBLPXHUHM Ha
TpbbUTE Che cTbprateneH Hox (BHnmasanTe 3a
pexeLums HOX!), cBaneTe CTbpraTenHnst HOX U
OTCTpaHeTe BCUYKM CTPYXKKN OT 30HaTa Ha
3aBapsBaHe. | dur. 3

5. 3aTBOpeTe kpauLlaTa Ha TpbouTe, 3a ga rm
npeanasuTe oT Bb3QyLHO TeyeHune (pabpuyHmte
Kanaudkm)

6. NpoBepeTe napanenHocTTa Ha OCTbpraHnTe
CBBbP3BaALUN MOBBLPXHUHN | dour. 4; BUXK
Tabnuvuara 3a gonyctumara mpuHa Ha nydrTa:




RohrauRendurchmesser zuldssige Spaltbreite

BbHLEH gnameTsLp Ha TpbbaTta gonycTuma
WwMpUuHa Ha nydTa

7. Versatz prufen (max. 0,1 x Wandstéarke)| Abb.4

8. Temperatur des Heizelements in Abhangigkeit
von Wandstarke prifen (Richtwert bei PE 100 ist
220 T)

9. Heizelement mit nicht faserndem Papier
reinigen

10. Bewegungsdruck bzw. Bewegungskraft an
der SchweilRmaschine ablesen und im
SchweiRprotokoll (Vordruck Seite 28) eintragen

11. Einstellwert fur den Angleich-, Anwarm- und
Fugedruck bzw. -kraft ermitteln, wobei fur PE-HD
Rohre der Richtwert 0,15 N / mm2 anzuwenden
ist — bei GEROfit® R auf die Wandstarke des
Mediendruckrohres nach DIN 8074 bezogen-;
SchweiRparameter nach Tabelle 1 auf Seite 26

7. MNMpoBepeTe nsmecteaHeTo (makc. 0,1 x
nebenuHarta Ha cTteHaTa)| dwr.4

8. lNpoBepeTe TeMnepaTtypaTa Ha
HarpeBaTenHWs eneMeHT B 3aBMCMMOCT OT
AebenvHaTta Ha cTeHaTa (OpUMeHTUpoBBYHATA
ctonHocT npu PE 100 e 220 C)

9. MNouncrete HarpesaTesiHnAa enemMeHT C XapTud,
KOATO HE OCTaB4 BJ1akKHa

10. OTyeTeTe Ha 3aBapsiBaLLMs anapaTt HaTucka
Ha OBWXKEHMETO, PECMNEKTMBHO cunaTa Ha
OBWXEHWETO M I BNULLETE B NPOTOKOMa 3a
3aBapsiBaHe (popmynsipa Ha cTpaHuua 28)

11. OnpepeneTte CTOMHOCTUTE 3a LeHTpupaLyus,
3arpsBalius 1 CBbP3BaLLMS HATUCK,
pecnekTUBHO cuna, kato 3a Tpvbute PE-HD
TpsibBa Aa ce n3nonssa opueHTUpPoBbYHATA
ctorHocTt 0,15 N/ mm2 — npn GEROfit® R ce
OTHacsa kbM gebenuHarta Ha cTeHaTa Ha
HarnopHaTa TpaHCMNopTHa Tpbba B CbOTBETCTBUE
c DIN 8074; napameTpu Ha 3aBapsiBaHETO B
CbOTBETCTBME C Tabnuvua 1 Ha cTpaHuua 26

Fugedruck (It. Maschinen-Parameter)
+ Bewegungsdruck (Einstellwert)]
= Angleichen bzw. Fligedruck

Hatuck 3a cBbp3BaHe(cnopes napameTpuTe Ha
MalumMHaTa)

+ HaTUCK Ha ABWMXeHUeTo (3agafeHa CTOMHOCT)]
= n3paBHAIBaHe, PeCl. HAaTCUK 3a CBbp3BaHe

Richtwert Angleichen bzw. Figen: p =0,15 N/
mm2
Richtwert Anwarmen: p < 0,01 N/ mm2

OpueHTnpoBbYHA CTONHOCT N3paBHaBaHe, pecr.
CsbpsBaHe: p = 0,15 N/ mm2

OpueHTupoBbYHa cToMHOCT HarpssaHe: p < 0,01
N/ mm2

Abb. 1: Zulassige Arbeitsbedingungen einhalten

®ur. 1: Cnassavite paspelueHuTe paboTHu
ycnoBusi

Abb. 2: Einspannen und Ausrichten der Rohre

dur. 2: 3aTaraHe 1 LeHTpUpaHe Ha TpbouTe

Abb. 3: Planhobeln

®ur. 3: YenHo nacropreaHe

Abb. 4: Sichtprufung auf Versatz und Spaltbreite

dur. 4: BusyanHa npoBepka Ha M3MECTBaAHETO U
LWnpunHaTa Ha dpyrata
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12. samtliche Richtwerte (z. B. Anwarmzeit,
Fugekraft- bzw. -druck etc.) entsprechend
Festlegen

13. bei Bedarf Fugeflachen mit zugelassener
Reinigungsflissigkeit (z. B. Tangit-Reiniger) und
nicht faserndem Papier reinigen | Abb. 5

14. Heizelement in Schwei3position bringen

15. Angleichen der Fligeflachen an das
Heizelement bis zur ausreichenden Wulsthéhe
(Wulsthéhe nach Wandstarke nach Tabelle 1
Seite 26) | Abb. 6

16. Anwarmen unter reduziertem Druck < 0,01 N
/ mm2 (als Anwarmzeit sind generell 10 sec. pro
1 mm Wandstéarke einzuhalten), nach beendeter
Anwéarmzeit Heizelement zwischen den
Fugeflachen entfernen

17. Fugeflachen innerhalb der Umstellzeit bis zur
Bertuhrung zusammenfahren.

Die Geschwindigkeit bei Berlihrung soll nahe Null
(also minimal) sein. Anschliel3end sofort
kontinuierlich bis zur nétigen Fugekraft bzw. -
druck innerhalb der Fligekraft-Aufbauzeit fliigen
(siehe Tabelle 1 auf Seite 26) | Abb. 7

18. Nach dem Fugen ist bei fachgerechter
Schweiung auch bei GEROfit® R die Wulst
entsprechend mit K > 0 nach DVS 2207-1 (siehe
Abbildung) ausgebildet.

Achtung: Bei fachgerechter Durchfiihrung erfolgt
die VerschweiBung nur mit dem Material des
Mediendruckrohres, sichtbar an einer vollstandig
schwarzen Wulst aus dem Material der
Mediendruckrohre.

19. Abkuhlen unter Fugekraft (siehe Tabelle 1
auf Seite 26) | Abb. 7

20. nach Ablauf der Abkuhlzeit die geschweil3ten
Teile ausspannen und das Schweil3protokoll
vervollstandigen (Vordruck Seite 28)

OnpepeneTe No CbOTBETEH HAYMH BCUYKU
OPUEHTUPOBBYHU CTONHOCTU (Hanpumep
BPEMETO Ha HarpsiBaHe, cunara, pecn. HaTucka
3a CBbp3BaHe U T.H.)

13. Npun Heob6x0AMMOCT noyncTeTe
NOBBbPXHUHWUTE Ha CBbP3BaHE C No3BOfeHa 3a
n3non3saHe NoYMcTBaLla TEYHOCT (Hanpumep
npenapaTta Tangit) n xapTus, KOSITO He ocTaBs
BnakHa | wur. 5

14. YcTaHoBeTE HarpeBaTenHus enemMeHT B
nornoxeHve 3a 3aBapsiBaHe

15. MNogpaBHeTe NOBbPXHUHUTE Ha CBbP3BaHe
Ha HarpeBaTenHus eneMeHT [0 A0CTUraHe Ha
AocTaTbyHa BMCOYMHA Ha NofyBaHEeTo
(BUCOYMHATa Ha M3QyBaHETO B 3aBUCMMOCT OT
AebenvHarta Ha cTeHaTa B Tabnuvua 1 Ha
cTpaHuua 26) | dour. 6

16. HarpenTte npu HamaneH HaTuck < 0,01 N/
mm?2 (kaTo BpEME Ha HarpsiBaHe ce u3nonasa
kaTo usano 10 sec. Ha 1 mm gebenuHa Ha
CTeHaTa), crnef M3TnyaHe Ha BPEMETO Ha
HarpsiBaHe, U3BageTe HarpeBaTerneH enemMeHT
MexXAy CBbP3BaLLUTE NOBBbPXHUHA

17. B pamknTe Ha nepuoaa Ha npemMecTBaHe,
npuaBwXeTe CBbP3BaLLUTE NOBbPXHWUHN, OKATO
OCBLUECTBAT KOHTaKT.

CkopocTTa npu oKocBaHeTo UM Tpsabea Aa
KMOHW KbM Hyna (T.e. Aa 6bae MUHMManHa).
Hakpas, BegHara cBbpxxeTe B paMKuTe Ha
nepuoga Ha JencTBue Ha CBbp3Ballarta cuna,
6e3 ga npekbcBaTe, 40 AOCTUraHe Ha
HeobxogMmaTa cuna, pecrn. HaTUCK Ha
cBbp3BaHe (BWX Tabnuua 1 Ha cTpaHmua 26) |

dowur. 7

18. Cnea cBbp3BaHETO, NPW KOPEKTHO
M3NbIHEHO 3aBapsiBaHe, BKMIOYMTENHO U Npu
GEROfit® R, ce o6pa3yBa HaTpynBaHe Ha
3aBapeHusi Matepuan ¢ K > 0 B CbOTBETCTBME C
DVS 2207-1 (Bux courypara).

BHumaHwue: Npun KOPEKTHO N3MbIHEHME,
3aBapsiBaHeTO cTaBa caMo C MaTepuana Ha
HanopHaTa TpaHcrnopTHa Tpbba, KoeTo ce
yCTaHOBSIBA MO HaAMbHO YepHWUs HaTpynaH
mMaTepuan Ha TpaHcnopTHaTa Tpbba.

19. OxnaxpaaHe noA curnaTa 3a CBbp3BaHe (BUX
Tabnuua 1 Ha cTpaHuua 26) | dwr. 7

20. Cneg natnyaHe Ha BPEMETO Ha oxnaxkgaHe,
ocBobofeTe 3aTerHaTuTe, Beye 3aBapeHn 4actu
W gonbiiHETE NPOTOKOMA 3a 3aBapsiBaHe
(dbopmynspa Ha cTpaHuua 28)




Abb. 5: Spéne aus Fiigebereich entfernen und
reinigen mit Reinigungsflissigkeit

®ur. 5: OTcTpaHeTe CTPYXKKUTE OT 30HaTa Ha
CBbp3BaHe M NoYmcTeTe C NOYMCTBALLA TEYHOCT

Abb. 6: Angleichen und Durchwéarmen

dur. 6: Vi3paBHsIBaHe 1 NporpsisaHe

Abb. 7: Umstellen, Fliigen und anschlieRend
Abklhlen unter Fligedruck

odur. 7: MNpemecTBaHe, CBbp3BaHe U oxNaxaaHe
nofJ HaTUcka 3a CBbp3BaHe

HeizwendelschweiRen (HM)

3aBapsiBaHe ¢ HarpeBaTenHa cnupana (HM)

Die Verbindungsflachen (RohrauRenflachen des
Mediendruckrohres sowie Innenoberflache des
Elektroschweilfittings) werden mittels im Fitting
integrierten Heizwendeldréhten unter Stromfluss
auf Schweil3temperatur erwdrmt und Rohr mit
Fitting unter Schmelzdruck verschweif3t. Das
automatisierte Schweif3en ist mit entsprechender
auf den Fitting abgestimmter Geratetechnik
durchzufiihren. Des Weiteren sind die Angaben
der Geratehersteller zu beachten.

Bei GEROfit® R ist der Schutzmantel mit einem
geeigneten Mantelschéalgerat (pocket oder
professional) auf folgender Abmantellange zu
entfernen:

Abmantellange L = Einstecktiefe Fitting + 5
mm (Richtwert)

CBbp3BawmTe NOBLPXHUHN (BBHLUHUTE
NMOBBLPXHOCTU HA HaMoOpHaTa TpaHcnopTHa Tpbba,
KaKkToO 1 BbTpeLlHaTa NOBbPXHUHA Ha
enekTpo3aBapbyHUTE (PUTUHIK) Ce HarpsiBaT C
NMoMOLLTa Ha MHTErpMpaHnTe BbB UTHHTIA
HarpeBaTenHu cnupanu 4o JocTuraHe Ha
TemnepaTypaTa Ha 3aBapsiBaHe, crnef KOeTo C
(UTUHra ce 3aBapsiBa Noj, HansraHeTo Ha
cTonunkata. ABTOMaT13MpaHoTo 3aBapsiBaHe
TpsbBa Aa 6bae M3NbIHABAHO C afanTupaHu
KbM buTuHra yctponcrtea. OcBeH ToBa, TpsibBa
Aa 6bgaTt cnasBaHu ykasaHusTa Ha
npousBoauTennTe Ha ypeguTe.

3awmtHaTa obBnBka Ha GEROfit® R Tpsabea oa
Obae ceaneHa ¢ nomouTa Ha Noaxoasiy,
MHCTpyMeHT (pocket unu professional) 3a
cnegHaTta AbrkuHa:

[ObmxuHa Ha 30HaTa Ha cBaryieHara 3aluTHa
o6BuBKa L = 1bn6o4ynHa Ha BfNM3aHe Ha
c¢outnHra + 5 mm (opMeHTUPOBBLYHA CTONMHOCT)

Spanend bearbeitet
Verbindungsflache
Einstecktiefe

Fugeebene

obpaboTka upes psAsaHe
CcBbp3Balla NOBbPXHUHA
ObnboynHa Ha Bnu3aHe

paBHMHA Ha CBbp3BaHe

Abb.: Prinzip des HeizwendelschweiRens

®ur.: MpuHUMN Ha 3aBapsiBaHETo C
HarpeBaTesHa cnupana
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Voraussetzungen

Der Schweil3bereich ist vor ungiinstigen
Witterungseinflissen (z. B. Feuchtigkeit, Wind,
starke Sonneneinstrahlung und Temperaturen <
0 C) zu schiitzen. Falls das Rohr infolge
Sonneneinstrahlung lokal erwarmt wird, ist durch
rechtzeitiges Abdecken im Bereich der
Schweil3stelle ein Temperaturausgleich zu
schaffen. Fiur Rohr und Elektroschweif3fitting ist
eine annahernd identische Temperatur zu
gewabhrleisten.

MpeanoctaBku

3oHaTa Ha 3aBapsiBaHe TpsibBa ga O0bae
3almTeHa oT HebnaronpuUATHU METEOPOSIOTNYHM
BMMSHWSA (HanpumMep Bnara, BATbP, CUMHa
CnbH4YeBa cBeTnMHa u Temnepatypn <0 C). E
cny4yau, ye TpbbaTa ce Harpee nokanHo B
cneacTBMe Ha CMbHYEBaA CBETNMHA, €
HeobxooMMO TemnepaTypaTa Ja ce Bb3CTaHOBMU
Obp30 Ype3 CBOEBPEMEHHO MOKPUBAHE Ha
3aBapeHOTOo MAcTo. Heobxoammo e fa ce
OCUIypAT NPUONMU3NTENHO UOEHTUYHU
TemnepaTypu 3a TpbbaTa n
erneKkTpo3aBapbyHUTE (PUTUHTI.

Die Verbindungsflachen der zu schweil3enden
Teile dirfen nicht beschadigt werden und
missen frei von Verunreinigungen (z. B.
Schmutz, Fett, Spéne) sein. Speziell Rohre vom
Ringbund kdnnen nach dem Abrollen Ovalitaten
aufweisen, sodass die zu schweiRenden Rohr-
Enden zu richten sind, beispielweise durch eine
Runddrickvorrichtung. Die werkseitig
vorhandenen Verschlusskappen sind nur an den
unmittelbar zu verschweiRenden
Verbindungsflachen zu entfernen. Die Reinigung
der Verbindungsflachen von Rohr und
Elektroschweilfitting muss unmittelbar vor dem
SchweilRen erfolgen.

Mo cBbp3BaLMTE NOBBPXHUHWU HA YaCTUTE, KOUTO
TpsibBa ga 6baat 3aBapeHu, He buBa ga nma
noBpeamn 1 3ambpcsiBaHMs (HanpumMep MbPCoTUS,
Macro, CTpyXku). BbamMoXXHO e no cneunanHute
TpbOU crnen pasMoTaBaHETO MM OT Kpbra Aa uma
crnepgm oT OBariHOCT, B TO3W CNy4van ce Hanara
n3npaesiHe Ha kpawvlaTa, kKouto TpsibBa aa
O6bOaT usnpaBeHn, HanpumMep ¢ NomMoLLTa Ha
cneumanHo yCTPOWCTBO 3a 3aKpbrnsiBaHe.
lMocTaBeHUTE Npy NPON3BOACTBOTO 3aTBAPSLLM
Kanadku TpsibBa Aa ObaaT cBansiHuM camo
HenocpeacTBEHO 4O nognexawmTe Ha
3aBapsiBaHe CBbP3BaLLy MOBBbPXHUHMN.
lMouncTBaHeTO Ha CBbpP3BaALLUTE MOBBPXHOCTU Ha
TpbbaTa 1 enekTposaBapbyHMsa PUTUHT TpbBa
[Ja cTaBa HenocpeacTBEHO Npean 3aBapsiBaHETO.

Kurzfassung der Verarbeitungsanleitung nach
DVS 2207-1 fur das Heizwendelschweil3en

1. zulassige Arbeitsbedingungen schaffen, z. B.
Schweil3zelt | Abb. 8

2. Schweil3gerat an das Netz oder einen
Wechselstromgenerator anschlieRen und auf
Funktion prifen

3. an rechtwinklig abgetrennten Rohr-Enden
Schutzmantel wie oben beschrieben entfernen
und aufBen entgraten. [FUr Anbohrschellen oder
Aufschweil3sattel Schutzmantel entfernen,
sodass AufschweifRen auf das PE 100-RC
Mediendruckrohr gewahrleistet] | Abb. 9

4. u. U. Rundheit der Rohr-Ende durch
Runddrickklemmen sicherstellen, zulassige
Ovalitat 1,5 %

5. Rohroberflache ist vorteilhaft mit einem
Rotationsschélgerat (alternativ Ziehklinge)

KpaTko pe3tome Ha pbKOBOACTBOTO 3a paboTa
no DVS 2207-1 3a 3aBapsiBaHe C
HarpeBaTtesfiHa cnupana

1. Cb3pante HeobxoaummTe paboTHM yCroBus,
HanpMMmep BpeMeTo Ha 3aBapsiBaHe | our. 8

2. BknoyeTe ypena 3a 3aBapsiBaHe KbM
ereKkTpuyeckaTa Mpexa unm KbM reHepaTop 3a
NMPOMEHNNB TOK 1 MpoBepeTe AENCTBNETO MY

3. OTcTpaHeTe 3awWmTHaTa 0bBMBKa OT
OoTAeneHuTe nof npas bibil Kpaullia Ha Tpbbara,
KakTo e onucaHo no-rope u nouyuctete. [[pu
n3nonassaHe Ha NPobMBHM CKOBU Unn
HaBapsiBaLLO Cearo, OTCTpaHeTe 3allumMTHaTa
00BUBKa, Taka 4Ye ga 6bae rapaHTUpaHo
HaBapsiBaHETO BbpXy TpaHCMNopTHaTa Tpbha] |
cour. 9

4. B 3aBMCUMOCT OT obcToaTencreara, Tpsbea
0a ocurypute kpbrnata popma Ha kpaviata Ha
TpbbOaTa C MoOMOLLTa Ha NPUTUCKALLN KNeMH,
ponyctuma osanHocTt 1,5 %

5. 3a npegnoynMTaHe e NOBbPXHOCTTA Ha
Tpbbarta ga 6bae obpaboTeHa ¢ poTaUNOHEH




spanend zu bearbeiten (konstanter Spanabtrag
ca. 0,2 mm)
Achtung: Spanabtrag max. 0,2 mm | Abb. 10

6. Elektroschweilfitting aus Original-Verpackung
entnehmen

7. bearbeitete Oberflache des
Mediendruckrohres und der
Fittinginnenoberflache mit zugelassener
Reinigungsflissigkeit (z. B. Tangit-Reiniger) und
nicht faserndem, farbfreiem Papier reinigen. |
Abb. 11

8. Rohre planparallel, gewaltfrei in Fitting
einstecken, fixieren und Einstecktiefe sichtbar
markieren. Achtung: Auf richtige Einstecktiefe
und Spannungsfreiheit (Haltevorrichtung
benutzen) achten! [Anbohrschellen oder
Aufschweil3sattel mit Haltevorrichtung auf
Rohroberflache fixieren!]

9. Kabel des Gerates gewichtsentlastend an
Fittingbuchsen anschliel3en

10. soweit erforderlich, Einstellungen bzw.
Datenanzeige auf Geratedisplay tberprufen,
SchweiRdaten eingeben (Scannen) | Abb. 12

11. Schweifl3ablauf nach Angaben des Herstellers
durchfiihren bzw. Gberpriifen

12. Kabel des Gerates vom Fitting entfernen

13. Abkuhlzeit nach Herstellerangaben einhalten,
danach Haltevorrichtung l6sen (bei
Anbohrschellen mit integrierter Haltevorrichtung
u. U. nicht nétig — Herstellerangaben beachten!)

14. falls keine automatische Protokollierung, so
ist handschriftlich ein Schweil3protokoll
anzufertigen (Vordruck Seite 29)

WHCTPYMEHT 3a "beneHe" (Unu uukna)
(KOHCTaAHTHO OTHEMaHe oT npubn. 0,2 mm)
BHumanue: OTHemaHe makc. 0,2 mm | cour. 10

6. N3BageTe enekTpo3aBapbyHUA PUTUHT OT
opurMHanHaTta onakoBka

7. MNouncrete obpaboTeHaTa NOBbLPXHOCT Ha
HanopHaTa TpaHcnopTHa Tpbba 1 BbTpeluHaTa
NMOBBPXHOCT Ha (puTuHra ¢ ogobpeHa 3a
M3non3BaHe NoYnCTBaLla TEeYHOCT (Hanpumep
Tangit) n HeocTaBsLWa BnakHa, 6e3useTHa
xaptus. | dur. 11

8. Bkapaiite Tpbbute BbB OUTUHIA MIOCKO-
napanenHo n 6e3 ga okasgarte cuna,
mKcnpanTe n MapkmpanTe no NOAXOASL, HauYuH
Abnbo4vvHaTa Ha BkapBaHe. BHumaHue:
CvbntogaBanTe npaBunHata gbnboynHa Ha
BKapBaHe M nuncarta Ha HanpexeHus
(n3nonaeavite AbpxaLlo npucnocobneHue)!
[®ukcuparite npobuBHUTE CKOOBU UK
HaBapsiBaLLOTO CEAN0 BbpXy NOBBLPXHOCTTA Ha
TpbbaTa ¢ noMoLLTa Ha AbPXaLoTo
npucnocobnenne!]

9. CebpxeTe kabena Ha ypefa kbM BykcuTe Ha
UTUHra Taka, Ye TernoTo My aa 6bvae
paBHOMEPHO pasnpeaeneHo

10. B cnyyan 4ye e Heobxoammo, npoBepeTe
HaCTPOWKMTE, PECNEKTMBHO NOKa3aHWUSATa Ha
aucnnes Ha ypefa, BbBeaeTe napameTpuTe Ha
3aBapsiBaHe (CkaHupaHe) | ur. 12

11. VsnbnHeTe 3aBapsBaHETO B CbOTBETCTBUE C
yKasaHusATa Ha Npou3BoaMTEnNs, pecn.
nposepeTe

12. Ceanete kabena Ha ypeaa OT UTUHra

13. N3yakanTe BpeMeTOo 3a oxnaxaaHe B
CbOTBETCTBME C YKa3aHUATa Ha NPON3BOAMTENS,
cnep KoeTo ocBoboaeTe AbpxKaLo
npucnocobnexHue (B 3aBUCUMOCT OT
obcTodATencTeara He € HeobxoamMMo Npu
NpobuBHU CKOBU C UHTErpMpaHoO ObpXKaLLo
npucnocobneHne — cna3BanTe ykasaHus Ha
npoussogutens!).

14. AKo HAAMa aBTOMaTUYHO NPOTOKONUPaHe, e
HeobX0AMMO U3rOTBSAHETO Ha pbKa Ha MPOTOKON
3a 3aBapsiBaHe (chopmynsip cTpaHuua 29)

Abb. 8: Zulassige Arbeitsbedingungen einhalten

®ur. 8: Cnasgante paspelueHuTe paboTHu
ycrnosusi

Abb. 9: Fachgerechtes Entfernen d.
Schutzmantels

®ur. 9: MNpaBunNHO OTCTpaHsiBaHe Ha 3aluuTHaTa
ob6BuBKa

Spanabtrag max. 0,2 mm

cBansaHe Ha makc. 0,2 mm




Abb. 10: Spanende Bearbeitung im
SchweilRbereich, zuverlassig mit einem
Rotationsschalgerat

dur. 10: O6paboTka 4pes psizaHe B 30HaTa Ha
3aBapsiBaHe, HageXaHo, ¢ momoLyTa Ha
pOTaUMOHEH MHCTPYMEHT 3a "beneHe"

Abb. 11: Reinigen der bearbeiteten Oberflache
des Mediendruckrohres

®ur. 11: MNMouncteaHe Ha obpaboTeHaTa
MOBBPXHOCT Ha HanopHaTa TpaHcrnopTHa Tpbba

Abb. 12: Scannen der Parameter (anhand
Strichcodex), Verschwei3en und Abkihlzeit
einhalten

®ur. 12: CkaHnpaHe Ha napameTtpute (oT
6apkoga), Cnassante napameTpuTe Ha
3aBapsiBaHe 1M BPEMEeTO 3a oxnaxaaHe
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Besondere Anforderungen

Im Folgenden soll darauf hingewiesen werden,
inwieweit besondere Anforderungen bei der
Durchflihrung von Heizelementschweil3ungen
nach DVS 2207-1 bestehen:

» Schutz des Schweil3bereiches vor unginstigen
Witterungseinflissen, wie:

- Feuchte, Schnee, Reif u. a.

- < 0 € Umgebungstemperatur

- Wind

- langerer Sonneneinstrahlung

« es kann auch bei Temperaturen < 0 T unter
genannten Voraussetzungen geschweif3t
werden, wenn ausreichende
Rohrwandtemperatur durch Einzelten,
Vorwéarmen, Beheizen sichergestellt sind und
keine Behinderung der Handfertigkeit des
Schweil3ers besteht

* ggf. ist bei genannten Bedingungen durch
Probeschwei3ungen ein zusatzlicher Nachweis
der Eignung zu erbringen

* gleiches Temperaturniveau der zu
schweifRenden Rohre und Formstiicke
sicherstellen

* Verschweil3en von ausschlie3lich SDR-gleichen
Rohren, Formstiicken und Leitungsteilen,
Ausnahme: Verbinden von SDR 17,6 mit SDR 17

CneunanHu U3NCKBaHuUs

Mo-HaTaTbK ce pasrnexaart cneumnanHite
N3NCKBaAHUS MPU U3NMBbJIHEHMETO Ha YeSTHO
3aBapsiBaHe C KOHTaKTHO HarpsiBaHe B
cboTBeTcTBME ¢ DVS 2207-1:

* NpegnasBaHe Ha 30HaTa Ha 3aBapsiBaHe OT
HebnaronpuaTHU METEOPONOrnMYHU Bb3OENCTBUS,
KaTo HanpumMep:

- Bfara, Bb3ayXx, CraHa u T.H.

- TemnepaTtypa Ha okonHaTta cpega <0 C

- Batep

- MPOABIPKUTENHO Bb3OENCTBUE HA ClTbHYEBATa
cBeTNMHa

* Bb3MOXHO € 3aBapsiBaHe M Npu TemnepaTtypu <
0 T npu nocoyeHWTe NpeanocTaeku, B criyyan,
Ye e ocurypeHa JoctaTbyHa TemnepaTypa Ha
cTeHaTa Ha TpbbaTa uYpes noarpsBaHe Unu
JAOMbIHUTENHO OTOMNMEHME W HAAMa MPEYKU, KOUTO
[a 3aTpyaHsaBaT AerHOCTTa Ha 3aBapyuka

* NpY HEO6XOAMMOCT, MOCOYEHUTE YCIOBUS
TpsibBa ga 6baaTt npoBepeHu Ypes NpobHO
3aBapsiBaHe

 OcurypsiBaHe Ha eHaKBO TEMNepPaTypHO HUBO
Ha 3aBapsiBaHUTE TPbOU M HACOHHU YacTu

» 3aBapsiBaHe camo Ha SDR-egHakBu TpboWY,
¢acoHHN n TpbbonpoBoaHM YacTn, N3kno4veHne:
cBbp3BaHe Ha SDR 17,6 ¢ SDR 17

Weiterfihrende Informat ionen

Bei fachgerecht ausgefiihrter Schwei3ung und
nach der vorgeschriebenen Abkiihlzeit kann die
aulere SchweiRwulst nach Einschneiden tber
den Rohrumfang per Hand oder mit Hilfe einer
Zange abgezogen werden. (Vorgeschrieben ist
das Entfernen des AufRenwulsts nach DVGW
GW 323 (grabenlose Erneuerung von
Rohrleitungen durch Berstlining).

DonbnHuTtenHa uHcpopmaums

Mpy TEXHUYECKN KOPEKTHO U3MBITHEHO
3aBapsiBaHe W crief U34akBaHe Ha
onpeneneHoTo BpeMe Ha oxnaxaaHe, BbHLLHOTO
HaTpynBaHe Ha MaTepuan B 3aBapbyHUs LUEB
MOXe ga 6bae N3TerneHo oT nepudepusTa Ha
TpbbaTa ¢ pbka Unu ¢ Krnewm crieq oTpsi3aBaHe.
(MpepnucaHo e oTCTpaHsBaHe Ha BLHLUHOTO
HaTpynBaHe Ha MaTtepuan B CbOTBETCTBME C
DVGW GW 323 (6e313konHo obHOBsAIBaHe Ha
Tpbbonposoaun no metoaa Berstlining).

Es wird empfohlen, die Schweil3daten fiir jeden
Bauabschnitt getrennt nach Nennweiten zu
dokumentieren (Schweil3protokolle nach DVS
2207-1 im Anhang).

lMpenopbyBa ce, JaHHWTE 3a 3aBapKUTE 3a BCEKM
OT CTpOUTENHUTE y4acTbuu Aa 6baart
AokyMeHTupaHu nootaenHo (Mpotokonu 3a
3aBapsiBaHe B cboTBeTCTBUE ¢ DVS 2207-1 B
NPUIOXEHNETO).

Die SchweilRarbeiten sind von einer
Schweil3aufsicht nach GW 331 bzw. DVS 2212-1
Beiblatt 1 zu Uberwachen. Es wird dringend
empfohlen die Durchfiihrung der Schweilungen
nach der Richtlinie DVS 2207-1 vorzunehmen

3aBapbyHuTE pabotn Tpabea ga 6baar
KOHTpONupaHu oT Haa3op B cboTBeTcTBUE ¢ GW
331 pecn. DVS 2212-1 MNpunoxeHue 1.
HacTtosTenHo ce npenopbyBa, 3aBapkuTe aa
ObaaT usnbiHeHu no anpektusa DVS 2207-1,




und Schweil3gerate nach den Anforderungen der
Richtlinie DVS 2208-1 einzusetzen bzw. nach
konformen nationalen Richtlinien zu arbeiten.

KaTo ce M3non3eaTt 3aBapbyHa TEXHUKA B
CbOTBETCTBUE C U3NCKBAHMATA Ha OUPEKTUBA
DVS 2208-1, pecn. ga ce pabotu no
CbOTBETHUTE HaLMOHANHN AUPEKTUBM.

Tabelle 1: Richtwerte fiir das Heiz element -
StumpfschweiRen (HS) nach DVS 2207-1

Richtwerte gelten fir GEROfit® R
Schutzmantelrohre bei 20 € und magiger
Luftbewegung (Zwischenwerte interpolierbar) Der
Richtwert fur die Temperatur des Heizelements
ist 220 C.

Ta6bnuua 1: OpMeHTUPOBBUYHM CTOMHOCTU 3a
YyenHo 3aBapsiBaHe C KOHTAaKTHO HarpsiBaHe
(HS) no DVS 2207-1

Opu1eHTUpoBBLYHUTE CTOMHOCTUM Ca B cuna 3a
TpbbUTE Cche 3awmTHa obBrnBka GEROfit® R npu
20 T v ymMepeHOo aBWXeHue Ha Bb3gyxa
(MHTepnonupyeMun MeXanHHN CTONHOCTK)
OpueHTupoBbBbYHaTa CTOMHOCT 3a TemnepaTyparta
Ha HarpeBaTenHusa enemeHT e 220 C.

Nennwanddicke

Angleichen

Angleichen Wulsthéhe
am Ende der Angleichzeit
(Mindestwerte)
p=015N /mm2

Anwarmen
Anwarmzeit =

10 sec. pro 1 mm
Wandstarke
p<0,01 N /mm2

Umstellen
Umstellzeit
(Maximalzeit)

Fagen

Fugekraftaufbauzeit

Abkuhlzeit
unter Fugedruck
(Mindestwerte)

4,5 bis7

HomuHanHa peb6enuHa Ha cTeHaTa

U3paBHsiBaHe

M3paBHaBaHe BMCOYMHA HA HATPynaHus
martepuan

B Kpas Ha BpeMeTO Ha u3paBHsABaHe
(MMHUManHa CTOMHOCT)

p = 0,15 NI/ mm2

3arpsiBaHe

Bpeme Ha 3arpsaBaHe =
10 sec.3a1 mm
JebenuHa Ha cTeHaTa
p < 0,01 NIJ/ mm2

MpemecTBaHe
Bpeme Ha npemecTBaHe
(MakcumarnHo Bpeme)

CbenuHsiBaHe
Bpeme Ha HapacTBaHe Ha cunaTa Ha
cbeanHsABaHe

Bpeme Ha oxnaxpaHe
nof HaTMCKa 3a CBbp3BaHe
(MMHMManHa CTOMHOCT)

45007

Die Umstellzeit muss generell so kurz wie
maoglich gehalten werden um die
Schweinahtqualitat nicht negativ zu
beeinflussen.

KaTo usino, BpemeTo Ha npeMecTBaHe TpsibBa ga
Obae nogabpKaHu Bb3MOXHO Han-KpaTko, 3a Aa
He NOBMUusie HeraTMBHO BbPXY Ka4eCTBOTO Ha
3aBapbyHUSA LLEB.
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Hinweise fir die Verwendung
von Anbohr-Armaturen

Yka3aHus 3a ynotpeba
Ha apmaTtypa 3a Bpsi3BaHe

Zur Montage von Ventil-Anbohr-Armaturen
Bohrlochdichthiilse (System EWE fir
Trinkwasser) kdnnen direkt auf das
Schutzmantelrohr montiert werden. Bei
SchweilRanbohrarmaturen ist der Schutzmantel
unbedingt mit dem Schalgerat pocket partiell
zu entfernen (vgl. Abb.).

Die anschlieRende Verschweil3ung erfolgt nach
DVS 2207, Teil 1, sowie unter Beachtung der
Anweisungen des jeweiligen Armaturen-
Herstellers.

3a ga morat ga 0baaTt MOHTMPaHM KpaHoBE 3a
Bpsi3BaHe, AMPEKTHO BbpXy TpbbaTta cbe
3aluTHa obBuBKa moraT fa 6baaT MOHTUPaHU
XepMmeTunsnpaluu BTYnKn 3a otBopute (cuctema
EWE 3a nutenHa Boaa). Npwn 3aBapbyHaTa
apmartypa 3a BpsA3BaHe e HeobxoauMO YaCTUYHO
cBarnsiHe Ha 3aluTHaTa 06BUBKa 3a0bIIKUTENHO
C NnpeaBuaeHna 3a LenTta nHeTpymeHTpocket
(Bwx dour.).

CnepaBalloTo crnej ToBa 3aBapsiBaHe CTaBa B
cboTeeTcTBME ¢ DVS 2207, YacT 1, kakTo 1 npu
cnasBaHe Ha yKa3aHusiTa Ha CbOTBETHUTE
npou3BoauTeny Ha apMaTypHN eNeMEHTW.

Arbeitsschritte

1. Markierung des abzumantelnden Bereichs
entsprechend dem Mal3 der Anbohr-Armatur

2. Entfernen des Schutzmantels mit dem
Schalgerat pocket

3. Vorbereiten der Rohroberflache, Entfernen der
Oxidhaut

4. Montage der Armatur

5. Verschweil3ung gemafl DVS 2207

PaboTHM cTbNKK

1. Mapkupame Ha 30HaTa, OT KOATO Tpsabea aa
6bae cBaneHa saluTHaTa o6BUBKa B
CbOTBETCTBUE C pa3Mepa Ha 13nonssaHaTta
apMaTypa 3a Bpsi3aBaHe

2. OTcTpaHsiBaHe Ha 3awmTHaTa obBMBKa C
romMoLLTa Ha NpeaBuaeHUs 3a uenTta
NMHCTpyMeHTpocket

3. MogroTesiHe Ha NOBBLPXHOCTTa Ha Tpbbara,
OTCTpaHaABaHe Ha OKCUAHWSA CoW

4. MoHTax Ha apmatypata

5. 3aBapsiBaHe B cboTBETCTBME C DVS 2207

Weitere Verbindungstechnologien

D,per TeXHOoJNormm 3a cBbp3BaHe

Klemm -, Schraub -, Steck - und Pressverbinder
Fur die Verwendung von Klemm-, Schraub-,
Steck- oder Pressverbindern ist der
Schutzmantel entsprechend der jeweiligen
Einstecktiefe zu entfernen. Es wird empfohlen,
nur durch den DVGW fur PE-HD Rohre
zugelassene Verbinder zu verwenden.

Generell sind die Anleitungen des Verbinder-
Herstellers zu beachten.

KnemMHo, BUHTOBO, LWEeKEepPHO U NpecoBO
CBbp3BaHe

3a ga 6baaT u3non3BaHu KNneMHu, BUHTOBN,
LLIEKEPHU U NPECOBMK BPb3KKN, € HEODX0aNUMO
OTCTpaHsiBaHe Ha 3alMTHaTa obBMBKa B
3aBMCUMOCT OT CbOTBETHATa Abnbo4ymHa Ha
3akpensaHe. [1penopbyBa ce ga ce nsnonasat
camo ogobpeHute ot DVGW cBbp3BaLum
enemeHTu 3a PE-HD Tpb6n.

Mo npuHuun, TpsabBa Aa ce cna3BaT ykasaHudATa
Ha NPOn3BOAMTENS HA CBbP3BaLLMNTE ENEMEHTU.

Flanschverbindungen

Zur Rohrverbindung mit Flanschen sind
entsprechende VorschweiRbunde (lang —
HeizwendelschweilRen, kurz — Heizelement-
Stumpfschweilen) zu verwenden.

Es ist darauf zu achten, dass die
Vorschweibunde die gleiche SDR-Klasse wie
die Rohre haben. Die zu verwendenden

CbeaunHeHus ¢ chnaHum

Mpn cBBbpP3BaAHETO Ha TPBLOM C NoMoLLTa Ha
dnaHum, TpsbBa Aa ce n3nonssaT CbOTBETHU
3aBapeHu raHLWoBK aganTepu (Abbr —
3aBapsiBaHe C HarpeBaTersHa crnvpana, KbC —
YenHo 3aBapsiBaHe C KOHTAKTHO HarpsiBaHe).
Tpabea ga ce BHMMaBa, onaHWOoBUTE agantepu
pa 6baar ot cbwmna SDR-knac, Kakto TpbouTe.




Losflansche miussen fir die jeweilige Druckstufe
geeignet sein.

Generell sind die Anleitungen der Flansch-
Hersteller zu beachten.

CBoboaHuTe chnaHum, komTo we 6baa
n3nonsBaHu, TpsibBa ga 6baaT noaxogsium 3a
CbOTBETHATa CTENEH Ha HansraHeTo.

Mo npuHuun, TpsibBa ga ce crnas3eaT ykasaHusATa
Ha nNpou3BoauTens Ha dnaHuuTe.

Hinweis

PE-Rohre werden i.d.R. wahrend der Lagerung
unrund. Betragt die Rohrovalitat im Bereich der
Schwei3zone > 1,5 % von OD bzw. = 3,0 mm,
mussen die Rohre mit geeigneten Werkzeugen
gerundet werden (Rundungsschellen). Hierfur
beachten Sie unbedingt die Montageanleitungen
des entsprechenden Muffenherstellers.

Yka3aHue

Mo npuHuun, PE-TpbbUuTe rybart kpbrnara cu
dopma no Bpeme Ha cknagoBoTo CU
cbXxpaHeHue. B cnyyan, Yye oBanHocTTa Ha
TpbbaTa B 30HaTa Ha 3aBapsiBaHe e > 1,5 % ot
OD, pecn. 2 3,0 mm, kpbrnaTta dopma Tpsibea
Aa 6bae Bb3CcTaHOBEHa C MOMOLLUTa Ha
NoaxoOsLLM NHCTPYMEHTH (3aKpbIMsALM ckobn).
3a uenTa, cna3Bante 3agbiHKUTENTHO
MOHTa)XHUTE yKa3aHUs Ha CbOTBETHUS
nponssoauTen Ha mydure.

Abb.: Rundungsschellen fir E-Muffen (Bildquelle:
+GF+)

®ur.: 3akpbraswm ckobu 3a E-mydun (M3ToYHNMK:
+GF+)
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Protokoll fir das Heizelement -
StumpfschweiRen von Rohrleitungen
(geman DVS 2207-1)

oberirdisch verlegt

Werkstoff

Blatt

Von

Erdverlegt

Bauherr

ausfilhrende Firma

SchweiBmaschine

Witterung
Schutzmaflinahmen
Fabrikat

1 = sonnig

2 =trocken

3 = Regen oder Schneefall
4 =Wind

1 = keine

2 = Schirm

3 =Zeit

4 = Beheizung

Titel des Auftrages
Name des Schweilers

Kenn-Nr.

Typ

Nummer des Auftrages

Name u. Firma Schweil3aufsicht

Masch.-Nr.

bei Mehrfachnennungen Reihenfolge der Zahlen

wie oben
(z. B. 34 = Regen und Wind)

Baujahr

MpoTokon 3a YenHO 3aBapsiBaHe C KOHTAKTHO
HarpsiBaHe Ha Tpb6onpoBoaun
(B cvoTBETCTBME C DVS 2207-1)
Ha[a3eMHO nonaraHe

MaTtepuan

Jlnct

or

nonaraHe B 3emMsTa
CtpouTteneH npegnpuemay
bupma-n3nbaHUTEN
3aBapb4Ha mMaluMHa
AtTmocdepHu ycnosus
MpeanasHu Mepku
Mpounssoguten

1 = cnbHYeBO

2 = cyxo

3 = obXA4 Unmn cHeroBanex
4 = BATHLP

1 =Hama

2 = Wnt

3 = Bpeme

4 = OTonneHue
HanmeHoBaHMe Ha nopbykaTta
Mme Ha 3aBapuuka
UaeHTudukaumoHeH No.

Twn

Homep Ha nopbukaTta

Mme 1 dompma Ha Hag3opa Ha 3aBapsiBaHETO
MawwmuHeH No.

NpY HAKONKO NOCOYEHN, NOCNea0BaTENHOCTTA Ha

yucnara, KakTo € fageHa rope
(Hanpumep 34 = obXA U BATHP)

loanHa Ha Npon3BOACTBO




Naht-Nr.
Datum
Rohrdaten
(OD x s)

gemessene Heizelementtemperaturl

Bewegungsdruck

Fugedruck
(Maschinentab.)

Einstellwerte2
Anwarmzeit3
Umstellzeit3

Fugedruck-
Aufbauzeit3

Abkhlzeit
unter
Fugedruck

Umgebungs-
Temperatur

Schlissel-Nummer

minimal

maximal

Angleichen

Anwarmen

Figen

Witterung

SchutzmaBnahmen

Unterschrift SchweilRer

Datum und Unterschrift der Schweil3aufsicht

1 aus Regelintervall, Haufigkeit gemanr Abschnitt
4.1.2. DVS 2207-1

2 nach Herstellerangaben SchweiBmaschine
bzw. aus Maschinenprufung plus
Bewegungsdruck bzw. —kraft

3 Es sind die gemessenen Werte einzutragen.

UaeHTudukaumoHeH No.
Oata
[aHHu 3a Tpbvbata

(OD x s)

n3MmepeHa TemnepaTypa Ha HarpeBaTenHus
enemMmenTl
HaTtunck Ha gBmKeHneTo

HaTucka 3a CBbpP3BaHETO
(MawunHHa Tab.)

3agjageHn CToOMHOCTU2
Bpeme Ha HarpsiBaHe3
Bpeme Ha npemecTtBaHe3

HaTtuck 3a cBbp3BaHeTo-
Bpeme Ha HapacTBaHe3

Bpeme Ha oxnaxpaHe
nog
HaTMCKa 3a CBbP3BaHETO

Temnepatypa Ha
oKonHaTta cpefa

Kntouos No.

MUH.

Makc.

M3paBHsiBaHe

3arpsaBaHe

CoveavHaBaHe

ATmocdepHM ycrnosus

MpegnasHu Mepkn

Mognuc Ha 3aBapyuka

[ata n nognuc Ha Hag30pHMKA Ha 3aBapsIBAHETO

1 oT nHTepBana Ha perynupaHe, 4yecTtota B
cboTBeTcTBUE ¢ Paspen 4.1.2. DVS 2207-1

2 No gaHHW Ha npon3BognTeNd 3aBapbyHa
MallunHa, pecn. oT n3nnTaHne Ha MallnHaTta
nrrocC HAaTUCKa, pecn. cunaTta Ha OBMXEeHNEeTO

3 Bniuceat ce usmepeHnTe CTOMHOCTH.
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Protokoll fir das Heizwendelschweif3en von MpoTokon 3a 3aBapsiBaHe C HarpeBaTesiHa
Rohrleitungen cnupana Ha TpbbonpoBoau

(geman DVS 2207-1)
oberirdisch verlegt
Werkstoff

Blatt

Von

Erdverlegt

Bauherr

ausfuhrende Firma

SchweiBmaschine

Witterung
Schutzmaflinahmen
Fabrikat

1 = sonnig

2 =trocken

3 = Regen oder Schneefall
4 =Wind

1 = keine

2 = Schirm

3 =Zeit

4 = Beheizung

Titel des Auftrages

Name des Schweilers
Kenn-Nr.

Typ

Nummer des Auftrages

Name u. Firma Schweil3aufsicht
Masch.-Nr.

bei Mehrfachnennungen Reihenfolge der Zahlen
wie oben

(z. B. 34 = Regen und Wind)
Baujahr

Naht-Nr.

Datum

(B cvoTBETCTBME C DVS 2207-1)
Haa3eMHOo nonaraHe
MaTtepuan

Jlncr

or

nonaraHe B 3emMsaTa
CTtpouTteneH npegnpuemay
dupma-n3nbaHUTEN
3aBapb4Ha mMaluMHa
ATmocdepHu ycnosus
MpeanasHu Mepku
Mpounssoguten

1 = cnbHYEBO

2 = cyxo

3 = obXA4 Unm cHeroBanex
4 = BATHLP

1 =Hama

2 = lWnt

3 = Bpeme

4 = OTonneHue

HanmeHoBaHMe Ha nopbykaTta

Mme Ha 3aBapyuka

UaeHTudukaumoHeH No.

Tun

Homep Ha nopbukaTta

Mme 1 dompma Ha Hag3opa Ha 3aBapsiBaHETO
MawwuHeH No.

MPW HSKOJIKO NMOCOYEHM, MOCNeA0BaTENHOCTTa Ha
yucnara, KakTo e fajeHa rope

(Hanpumep 34 = obXA U BATHP)

loanHa Ha Npon3BOACTBO

WaeHTudukaumoHeH No.

Jarta




Rohrdaten
(OD x s)

Formstiickdaten 3
Gerateeinstellung

Formsttick-
Widerstand1

Sekundarspannungl
Schweil3zeiten 2

Umgebungs-
Temperatur2

Schlussel-Nummer
Betriebsart

Serien-Nr.

manuell

automat.

Heizen

Abkuhlen

Witterung
SchutzmalRnahmen
Netz

Generator

Unterschrift SchweilRer
Datum und Unterschrift der Schweif3aufsicht

1 Eintragungen bei Bedarf entsprechend dem
verwendeten System

2 Es sind die gemessenen Werte einzutragen.

3 A = Herstellerkurzzeichen, B =
Formstiickkennziffer: 1 = Muffe, 2 = Winkel, 3 =
T-Stlick, 4 = Reduzierung, 5 = Sattel, 6 = Kappe,
7 = Ubergangsstiick

[aHHu 3a Tpbvbata
(OD x s)

[aHHun 3a dpacoHHUTE YacTn 3
HacTtpolika Ha ypena

CbnpoTuBneHve Ha
Ha dpacoHHaTa 4YacTtl

BTopnyHo HanpexeHunel
BpemeHa Ha 3aBapsaBaHe2

TemnepaTtypa Ha
Temnepatypa2

Kntouos No.

PaboTeH pexum
CepueH No.

pbYeH

aBToMar.

HarpsasaHe
OxnaxpgaHe
ATmocdepHM ycrnosus
MpeanasHu mepkn
Mpexa

"eHepaTOp

Mognuc Ha 3aBapyuka
[ata n nognuc Ha Haa30pHWKa Ha 3aBapsIBaHETO

1 BnnceaHuaTa npy HeobxoanmocT B
CbOTBETCTBUE C M3NON3BaHaTa cuctema

2 Bniiceat ce uaMepeHnTe CTOMHOCTH.

3 A = kpaTko 0b603Ha4YeHne Ha npousBoanTens, B
= nageHTUduKaumoHeH HoMep Ha dhacoHHaTa
yacT: 1 = myda, 2 = BUHKen, 3 = TPONHUK, 4 =
peaykumsa, 5 = ceano, 6 = kanadka, 7 =
NpexoaHuK
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Sonderformteile

CneumanHu ¢pacoHHM YacTn

Gerodur bietet projektbezogen und auf Anfrage
eine Anzahl an Sonderformteilen. Fur die
sandbettlose Verlegung werden diese aus PE
100-RC gefertigt. Nachfolgend eine Auswahl —
Fertigung nach Kundenspezifikation maglich:

Gerodur npegnara pasnuyHu crneymarnHm
(aCoOHHW YacTKn 3a KOHKPETHUTE NPOEKTUN N NO
3asBka. Korato ce usnonaeat 3a nonaraHe 6e3
nAcbYHa OCHOBa, Te ce npoussexaaT oT PE 100-
RC. OcBeH ToBa e Bb3MOXHO aa 6baaTt
NPOn3BEOEHMN M NO cneunduKkaumnsaTa Ha KnmeHTa:

Segmentbégen

CermMeHT-KonsiHO

Segment -T-Stiick

CermMeHT-TPpOMHUK

nahtlos gezogene Bdgen

Oe3LleBHO U3TerneHn KoneHa

Abzweige

PasknoHeHus
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Zubehor MpuHagnexHocTn
Ubersicht Zubehor Mpernea Ha NnpuHaanNeXHoCcTUTE

Mantelschélgerat pocket
fur GEROfit® R Schutzmantelrohre
OD universell

MHCcTpyMeHT 3a oTCcTpaHAABaHe Ha 3alyMTHaTa
obBuBkapocket

3a TpbbuM cbe 3awmTHa obBmBKa GEROfit® R
OD yHuBepcaneH

Mantelschélgerat professional grof3

fir GEROfit® R Schutzmantelrohre
OD 90 — 250 mm

MHcTpyMeHT 3a cBansiHe Ha 3aliuTHaTa
obBuBKaprofessional ronam

3a TpbbuM cbe 3awmTHa obBmeka GEROfit® R
OD 90 — 250 mm

Mantelschélgerat professional klein

fur GEROfit® R Schutzmantelrohre
OD 32 -63 mm

MHCcTpyMeHT 3a cBansiHe Ha 3aluTHaTa
obBuBkaprofessional manbk

3a TpbbuM cbe 3awmTHa obBMBKa GEROfit® R
OD 32 -63 mm

Langsschnittbolzen
inkl. Griff
OD universell

BonT 3a AbNBLr npopes
BKI1. pbKOXBaTKa
OD yHuBepcaneH

AuRenwulstentferner
in unterschiedlichen GrofRRen
fir verschiedene OD-Bereiche

UHCTpYyMEHT 3a OTCTpaHsiBaHe Ha usfyBaHeTo
B pasfinyHu pasmepu
3a pasnunyHuTe 30H1 Ha OD

Schutzmantelrohr -Spannbacken

fur Widos SchweiRmaschinen (andere
auf Anfrage); Satze fir samtliche OD

CrsArawm 4yenocTn 3a TpbLOUTE CbC 3aWMTHA
ob6BMuBKa

3a 3aBapbyHMTE MawwunHn Widos (gpyru

Mo 3asiBKa); KOMMMEeKTN 3a Bcuyukn OD

abgewinkelter GEROfit® R Kunststoff
Schneider

Knewu-pesaun 3a nnactmaca
GEROfit® R

Ersatzklinge
fur Mantelschalgerat pocket

PesepBeH HOX
3a OTCTpaHsABaHe Ha 3aluTHaTa 06BuBKa pocket




